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1. VSeobecné udaje

1.1. Definicie a nazvoslovie

Podlaha — sustava podlahovych vrstiev ulozenych
na nosnom podklade (napr. na strope, teréne alebo
inej nosnej konstrukcii), dilataénych a pracovnych
Skar a ostatnych zabudovanych podlahovych prv-
kov, ktoré zabezpecuju pozadované funkéné vlast-
nosti podlahy.

Poter — posledna vrstva v skladbe podlahy, tvori
podklad pod findlnou, nasfapnou vrstvou. Poter je
tvoreny jednou alebo viacerymi vrstvami poterového
materialu, ktoré m6zu byt pevne spojené alebo ne-
spojené s podkladom. Poter ako dokoncujuca vrstva
podlahy je doélezity stavebny prvok, ktory dotvara
interiér a musi okrem estetickych poziadaviek spifiat
aj cely rad poziadaviek technickych ako su napr. ro-
vinnost, odolnost vodi oteru, pevnost, tvrdost, elasti-
cita, dobra tepelna vodivost (dolezité pri podlahovom
vykurovani), nehorfavost a mnohé iné.

Podklad — stavebna konstrukcia, na ktora sa kla-
die, resp. leje poter a do ktorej sa z vrstvy poteru
prenasaju vSetky zatazenia.

Spadové vrstva — vrstva, ktora zabezpeduje poza-
dovany sklon nasfapnej vrstvy podlahy.

Vyrovnavacia vrstva — vrstva, ktrora slizi na vy-
rovnanie nerovnosti a vyskovych rozdielov v pod-
klade alebo okolo rozvodov (napr. potrubie) a upra-
vujuca vysku povrchu.

RoznaSacia vrstva — vrstva, ktora zabezpecuje
prenos a rozptylenie pésobiaceho zatazenia do
niZzSie poloZenych vrstiev na rozmerovo priaznivej-
Sie plochy.

Spojovacia vrstva — vrstva, ktord zabezpecuje do-
stato¢nu pridrznost poteru k podkladu.

Oddelovacia (separa€énd) vrstva — vrstva, ktora
zamedzuje pevnému spojeniu poteru s podkladom.

Izolaéna vrstva — vrstva, ktora zabezpeduje poza-
dované tepelnoizolacné resp. akustické vlastnosti

podlahy. Pre tieto GCely sa mb6zu pouzivat iba
Specialne izola¢né materialy s malym pretvorenim
po zatazeni, ur€ené pre aplikaciu v podlahovych
konstrukciach.

Naslapna vrstva — najvysSie polozena, kone¢na
vrstva podlahy, ktora zabezpecuje niektoré pozado-
vané vlastnosti podlahy (napr. vzhlad, farbu, Cisti-
telnost, ochranu proti pokiznutiu a pod.). V pripade
naslapnych vrstiev pevne spojenych s podkladom
sa za suUCast tejto vrstvy povaZzuje aj spojovaci
material (lepidlo, tmel), ktorym je nasfapna vrstva
spojena s podkladovou vrstvou.

Podlahovina — vyrobok pre nasfapnu vrstvu po-
dlahy. M6zZe byt zrealizovand priamo na mieste
aktivaciou a vytvrdnutim prislusnych zmesi (epoxi-
dové upravy, farba a pod.) alebo polozenim vopred
vyrobenych podlahovych krytin (koberec, dlazba,
linoleum a pod.).

Parotesna vrstva— jedna alebo viac vrstiev podlahy,
ktoré zamedzuju prestupu vodnych par.

Hydroizolaéna vrstva — jedna alebo viac vrstiev po-
dlahy, ktoré zamedzuju prenikaniu vihkosti.

Podlahové vykurovanie — vykurovaci systém ulo-
Zeny v podlahe.

Stierkova vrstva — tenka vrstva nanesena na poter
za ucelom vytvorenia dokonale rovného podkladu
pred poloZzenim podlahovych krytin.

Poterové pole — plocha poteru ohrani¢ena Skarami
alebo vornymi okrajmi.

Skara — oddelujuca medzera v ¢asti alebo v celej
hrubke poteru alebo v inej stavebnej konstrukcii.

Rovinnost’ poteru — zhoda povrchu poteru s teore-
tickou rovinnostou v ramci povolenej tolerancie.

Nivelaéna vySka poteru — zhoda povrchu poteru
s predpisanou nivelaénou vyskou v ramci povole-
nej tolerancie.
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Skloneny poter — poter upraveny do predpisaného
sklonu.

Odolnost’ proti obrusu — odolnost’ povrchu poteru
proti mechanickému poSkodeniu (obrusu).

Tvrdost’ povrchu — odolnost’ povrchu poteru proti
vtlaCeniu telesa (napr. proti vtlaCeniu ocelovej gu-
licky).

1.2. Druhy poterov a podlahovych
stierok

1.2.1. Rozdelenie poterov

A. Podla spésobu spracovania:

Klasické potery — potery, ktoré pri hrubom
kladeni do plochy nevytvaraju samovolne vodo-
rovny povrch. Poter sa na miesto zabudovania
kladie v zavlhnutej konzistencii, nahrubo sa
rozprestrie, stiahne sa latou do roviny a vyhladi
ocelovym hladidlom.

Liate potery — potery, ktoré pri vylievani samo-
volne vytvaraju vodorovny povrch. Poter sa na
miesto zabudovania kladie v tekutej konzisten-
cii, nahrubo sa roztiahne a upravi predpisanym
spbsobom.

B. Podla druhu pouZitého spojiva:
Cementové potery — potery, v ktorych je ako
hlavné spojivo pouzity cement.
Sadrové (anhydritové) potery — potery, v kto-
rych je ako spojivo pouzithd sadra bez obsahu
kryStalickej vody.

Poznamka:

Okrem cementovych a sadrovych poterov sa v mensej
miere pouzivaju aj potery asfaltové a asfaltocemento-
Vé, potery zo syntetickych Zivic a iné.

1.2.2. Rozdelenie podlahovych stierok

A. Podla druhu pouzitého spojiva:
Cementové stierky — podlahové stierky, v kto-
rych je ako spojivo pouzity cement.
Sadrové stierky — podlahové stierky, v ktorych
je ako spojivo pouzita sadra.

1.3. KonStrukéné systémy

1.3.1. Kontaktny poter

Kontaktny poter (obr. 1.1) je priamo spojeny s pod-
kladovou vrstvou. Spojenie mdze byt realizované
priamym kontaktom alebo pomocou spojovacej
vrstvy v celej ploche tak, aby bol vylu¢eny akykol-
vek vzajomny vodorovny posun na rozhrani pod-
kladovej vrstvy a poteru. Pripadné vodorovné po-
hyby poteru a podkladu musia byt zhodné a v3etky
napatia vznikajuce z technologickych a teplotnych
zmien, od zataZenia a prevadzky musia byt zachy-
tené spriahnutou sustavou vrstiev poteru a podkla-
du. Poter by mal byt od zvislych konstrukcii odde-
leny pruznymi okrajovymi dilataénymi paskami, aby
pripadné pevné spojenie poteru s okolitymi zvislymi
konstrukciami nebranilo pohybom poteru.
Vzhladom na zvySené riziko vzniku porich v pripade
kontaktného spdsobu uloZenia poteru odporu¢ame
kontaktny poter realizovat’ iba vo vynimo¢nych pripa-
doch. V zavislosti od poziadaviek na viastnosti podliahy
odporuc¢ame namiesto kontaktného spésobu uloZenia
realizovat’ poter ako oddeleny, resp. plavajuci.

. stena

. omietka

. okrajovéa paska

. poterova vrstva

. spojovacia vrstva (nie vzdy je
potrebna)

6. podkladova vrstva

a b wWwN PP

1.1 Schéma kontaktného poteru

1.3.2. Oddeleny poter

Oddeleny poter (obr. 1.2) je od podkladovej vrstvy
oddeleny separa¢nou vrstvou a nie je teda vyluce-
ny vzajomny vodorovny posun na rozhrani vrstiev
poteru a podkladu. Pripadné vodorovné pohyby
poteru a podkladu nemusia byt zhodné, vodorovné
napatia v jednej vrstve nepbsobia na vrstvu druha.

. stena

. omietka

. okrajové paska

. poterova vrstva

. separacna vrstva
. podkladova vrstva

OO wWNPRE

1.2 Schéma oddeleného poteru

8 ] ] o
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Pre zabezpecenie volného pohybu poterovej dosky
musi byt teda oddelujica vrstva celistva, aby nedosSlo
k pevnému spojeniu poteru s podkladom, ktoré by
branilo pohybu poterovej dosky. Od zvislych kon-
Strukcii je poter taktiez oddeleny pruznymi okrajovy-
mi dilataCnymi paskami tak, aby sa poterova vrstva
mohla pri objemovych zmenach pohybovat ako volna
doska. Okrajova dilatacna paska zaroven eliminuje
prestup hluku z podlahy do zvislych konsStrukcii. Od-
deleny poter sa pouziva tam, kde nie su na podlahu
kladené zvySené zvukovoizolacné poziadavky.

1.3.3. Plavajuci poter

Plavajuci poter (obr. 1.3) je volne polozZzena poterova
doska, ktora je od podkladovej vrstvy v celej ploche
oddelend izolac¢nou vrstvou hrabky minimalne 10
mm. Plavajuci poter sa navrhuje v pripadoch, kde
st na podlahu kladené tepelnoizolaéné alebo zvu-
kovoizola¢né poziadavky. Izolacnou vrstvou mézu
byt tepelnoizolacné podlahové dosky resp. izolacné
materialy proti kro€ajovému hluku, alebo vrstva z lah-
kého beténu (penobetonu) (obr. 1.4). Pevna a tvarovo
stala izolacna vrstva poteru tvori s izolaénou vrstvou
kmitajuci mechanizmus, ktory timi vibracie a zlepSuje
tak kroCajovu nepriezvucnost podlahy. Aby sa potero-
va doska mohla pri objemovych zmenach samostatne
pohybovat, ako aj pre zabezpecenie dostatocnej zvu-
kovej izolacie podlahy, musi byt poter oddeleny od
zvislych konstrukcii okrajovymi dilataénymi paskami.

. stena

omietka

. okrajovéa paska

. poterova vrstva

. separacna vrstva

. izolagéna vrstva (tepelna
izolacia alebo izolacia proti
kro¢ajovému hluku)

. podkladova vrstva

oUuAWNR

~

1.3 Schéma plavajuceho poteru
— izola¢na vrstva z podlahového polystyrénu

Nosnost plavajucich poterov je dana pevnostou
poteru, hrabkou poteru a tuhostou izolacie. Mala
hribka poteru méze byt vyvazena jeho zvySenou
pevnostou. Hribka poteru ovplyviiuje nosnost
kvadraticky, zvySenie pevnosti linearne. Material
potrebny na vytvorenie izolacnej vrstvy musi byt na
tento UcCel pouzitia odporucany vyrobcom. Fyzikal-
no-mechanické vlastnosti, ktoré maju rozhodujici

vplyv na nosnost podlahy, musi deklarovat vyrobca
izolacie.

1. stena

2. omietka

3. okrajova paska

4. poterova vrstva

5. zvukovoizolaéna vrstva

6. vrstva [ahkého betdnu (penobeton)
7. podklad

1.4 Schéma plavajuceho poteru
— izola¢na vrstva z lahkého beténu

1.3.4. Poter na podlahovom vykurovani

V zasade ide o plavajuci poter so zabudovanym
rozvodom podlahového vykurovania (obr. 1.5). Po-
ter vS§ak musi mat’ dostatocna hrubku z dévodu ulo-
Zenia rozvodnych rarok podlahového vykurovania
ako aj kvoli akumulaénej schopnosti, ktora sa od
takéhoto poteru oakava. Poziadavky na podklad su
identické s poziadavkami na podklad pre plavajici
poter. Stlacitelnost' izola¢nej vrstvy pri tomto type
poteru musi byt menSia ako 5 mm. Pri elektrickom
vykurovani musi byt horna vrstva izolantu kréatko-
dobo odolna voci teplote 90°C.

. stena

omietka

. okrajové paska

. poterova vrstva

. systém podlahového vyku-
rovania

- : . separacna vrstva

“A5 1 ==, O 7. izolagna vrstva (tepelna

: ol ¢ izolacia alebo izolacia proti

. ; iy
e i ) bl kro¢ajovému hluku)
7 A . 8. podkladova vrstva

o
arwN R

[e2)

1.5 Schéma poteru na podlahovom vykurovani

1.3.5. Poter na dutinovom podlahovom
systéme

Ide o podlahu s nosnou vrstvou, ktord je od podkla-
dovej vrstvy oddelena vzduchovou medzerou. Ako
nosné prvky sa obycajne pouZzivaju sadrokarténoveé,
drevotrieskové alebo ocelové dosky ulozené na vys-
kovo nastavitelnych podperach, pricom nosné dosky
musia byt podloZzené v predpisanom rastri (obr. 1.6).
Inou alternativou dutinovych podlahovych systémov
su podlahy, pri ktorych dutinovy priestor je vytvoreny
pomocou Specialnych prefabrikovanych tvaroviek, na
ktoré sa realizuje vrstva poteru (obr. 1.7).
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I 1. stena
| 2. omietka
._2 . 7 z
: 3. okrajova paska
-3 4 5 6 7 4. poterova vrstva
o l | ‘ 5. separacnd vrstva
il s 6. nosné dosky
H 7. rektifikac¢né podpery
8. podkladova vrstva

1.6 Schéma poteru na dutinovom podlahovom systéme — alternativa 1

Priestor pod doskami resp. tvarovkami sa vyuziva
na vedenie roznych inStalacii a rozvodov. Potery na
dutinovych podlahovych systémoch sa vo vSeobec-
nosti navrhuju ako oddelené alebo plavajuce potery.
Podrobny navrh skladby a hrabok jednotlivych vrstiev
ako aj rozmiestnenie a pocet podpier musi byt stano-
veny projektantom na zaklade statického prepoctu.
Konstrukcia pritom musi byt navrhnuta tak, aby nedo-
chédzalo k priehybom celého suvrstvia ¢i uz v Stadiu
realizacie poteru alebo poc€as Zivotnosti podlahy.

. stena

omietka

. okrajovéa paska

. poterova vrstva

. separacna vrstva

. prefabrikované dutinové
] tvarovky

e il L (9] 7. podkladové vrstva

N
o1
o
oUuAWNR

1.7 Schéma poteru na dutinovom podlahovom systéme — alternativa 2

1.4. Dilatacie a Skary v poteroch

1.4.1. KonStrukéna Skara

KonsStrukéna Skara (obr. 1.8) je Skéara, ktora prebieha
stavebnou konStrukciou v celom priereze. Za ulohu
ma eliminovat napéatia z jednotlivych dilataénych
celkov, neprenasat ich do dalSich konstrukcii a
umoznit pohyby jednotlivych konStrukénych cel-
kov. Z konstrukénych, zvukovoizolaénych alebo
tepelnoizola¢nych dévodov musia byt konstrukéné
Skary trvalo elastické.

1 2

]
////?/}i’

1.8 Konstrukéna Skara

3 4 5 1. naslapna vrstva
‘ 2. poterova vrstva
- 3. konstrukénéa Skara
a S F 4. separa&nd vrstva
L (resp. izolagna vrstva)
5. podkladova vrstva

1.4.2. Okrajova Skara

Okrajova Skara (obr. 1.9) je Skara medzi poterom
a prilahlymi stavebnymi prvkami. Realizuje sa
v miestach styku poteru so zvislymi konStrukciami
a po obvode ostatnych vystupujucich konStrukcii.
Na tento Ucel sa pouzivaju pruzné dilatacné pasky.

. stena

omietka

. naslapna vrstva

. poterova vrstva

. okrajovéa Skara

. separacna vrstva

x (resp. izola¢na vrstva)
:, s x'}"ff o 7. podkladové vrstva

o L

1.9 Okrajova Skara

e

oA WNR

o
.-‘/T'
.y

1.4.3. Pohybova Skéara

Pohybova Skara (obr. 1.10) je Skéara, ktora umoz-
nuje volné a nezavislé pohyby jednotlivych dosiek
poteru spbsobené zmraStovanim alebo zmenou
rozmerov dosiek pri teplotnych zmenéch. Realizuje
sa pri oddelenych a plavajucich poteroch na celu
vy3ku prierezu poterovej dosky. Skary musia byt
vyplnené trvalo pruznym materidlom s poZadova-
nou hrubkou a stlacitelnostou.

1. n&Slapna vrstva

2. poterova vrstva

3. pohybova Skara

4. separac¢na vrstva

(resp. izola¢na vrstva)
5. podkladova vrstva

1.10 Pohybova Skéara

1.4.4. ZmraSt'ovacia Skéara

ZmraStovacia Skara (obr. 1.11) je Skara v potere,
ktora sluzi na definovanie polohy trhlin v potere a
na zamedzenie tvorby divokych trhlin pri zmrasto-
vani poteru pocas jeho zretia. Skara sa realizuje
zarezanim v hornej ¢asti poteru do cca. 1/3 — 1/2
hribky poterovej dosky. Po Uplnom vyzreti poteru
musia byt tieto Skary vyplnené materidlom, ktory
zabezpecdi pevné spojenie oddelenych pléch.

1. poterova vrstva

2. zmraStovacia Skara

3. separac¢na vrstva
(resp. izola¢na vrstva)

4. podkladova vrstva

1.11 ZmraStovacia Skara

1 . .
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1.4.5. Pracovnd Skéara

1.5.1. Zvukovoizolaénd vrstva

Pracovna Skara (obr. 1.12) je Skara, ktora sa vytvara Pri posudzovani zvukovo-technickych parametrov

v potere z technologickych dévodov pri preruSeni prac,
ked pokracovanie v kladeni poteru sa realizuje v ¢ase,
ked uZ poter polozeny v prvej faze zacal tuhnut.

1 4 3 2 1. poterova vrstva — 1. faza
| 2. poterova vrstva — 2. faza
i e e e 3. pracovna Skara — Baumit

Dilata¢ny profil L

4. separac¢na vrstva
(resp. izola¢na vrstva)

et
,f
z / // 5. pevné uchytenie dilataéného
by profilu k podkladu

6. podkladova vrstva

_-" ‘ /
1.12 Pracovna Skara

V takomto pripade je potrebné zabezpedit, aby
vrstva poteru polozena v 1. faze bola ukonéena
zvislo v poZzadovanej vySke poteru. Na vytvorenie
pracovnej Skary mozu byt pouzité trvalé prvky (di-
latacny profil) alebo provizérne prvky. V pripade
pouzitia provizérnych prvkov (drevena lata) sa tieto
odstrania po zacati tuhnutia poteru poloZzeného
v 2. faze. Pracovna Skara sa po dokonalom vyzreti
poteru zaplni materialom, ktory zabezpeci pevné
prepojenie oddelenych pléch.

1.5. Zasady navrhu podlahovych
konsStrukcii

Najvacsi vplyv na parametre jednotlivych vrstiev (mate-

rial a hribka) maju akustickofyzikalne a tepelnofyzikal-

ne poziadavky. Podla polohy podlahy a stropu v objek-

te delime podlahové a stropné konsStrukcie do Siestich

kategorii s odliSnymi poziadavkami na ich vlastnosti:

A. Podlahova a stropna konStrukcia medzi miest-
nostami bytu a miestnostami cudzich bytov

B. Podlahova a stropna konStrukcia medzi miest-
nostami bytu a chodbovymi alebo schodistovy-
mi priestormi

C. Podlahova a stropna konstrukcia medzi miest-
nostami bytu a pivniénymi priestormi

D. Podlahova a stropna konstrukcia medzi miest-
nostami bytu a verejnymi miestnostami obcian-
skeho vybavenia

E. Podlahova a stropna konStrukcia medzi miest-
nostami bytu a priestorom podjazdu

F. Podlahova a stropn& konstrukcia bytu na prirod-
nom teréne

hotovej podlahy sa rozoznava vzduchova a kro¢a-
jova nepriezvuénost. Skladba plavajacich poterov
zvySuje nepriezvuénost podlahy v zavislosti od
hrabky jednotlivych vrstiev a pouzitych materialov.
Zvukovoizola¢na vrstva sa umiestiuje pod rozna-
Saciu vrstvu. Ma timit' kroajovy hluk a sucasne
prispievat k timeniu zvuku, ktory sa Siri vzduchom.
Latky, z ktorych sa vytvara zvukova izolacia by mali
byt trvalo pruzné a poc¢as svojej Zivotnosti by si mali
zachovat svoje povodné vlastnosti. Zvukovoizolac-
na vrstva podlahy by mala spifiat’ tieto poziadavky
(tabulka 1.1):

- dynamicka tuhost' s"<<

- pruznost = 90%

- stlacitelnost K = 20%

3.10 " N.n?

1.5.2. Tepelnoizolaéna vrstva
Tepelnoizola¢na vrstva podlahy sa uplatfiuje v tych
pripadoch, ked horizontalne konStrukcie oddeluju
od seba dva priestory s nerovnakym vykurovacim
rezimom, alebo pri podlahach uloZenych priamo
na teréne. Tepelnoizolacné vrstva sa kladie pod
roznaSaciu vrstvu a vytvara sa v podobe rozli¢-
nych umelych, prefabrikovanych doskovych prvkov
s nizkou tepelnou vodivostou. Inou alternativou su
tepelnoizola¢né vrstvy z fahkého beténu (penobe-
tonu). Tepelnotechnické vlastnosti podlahovych
konstrukcii su zabezpecované hodnotami:

1. Tepelného odporu — tepelny odpor podlaho-
vych konStrukcii podfa normy STN 73 0540 je
stanoveny tak, aby minimalna povrchova teplota
podlahy t >17°C (tabulka 1.2).

2. Tepelnej prijimavosti — tepelnd prijimavost
podlahovych konStrukcii sa posudzuje na zaklade
hodnoty b.

Podlahové konstrukcie su z hladiska tepelnej priji-
mavosti vyhovujuce, ak

b<b,
kde b_je normou stanovena hodnota tepelnej prijima-
vosti podlahy. Podla normy STN 73 0540 sa v zavis-
losti od normovej hodnoty tepelnej prijimavosti podlahy
b, rozlisuja Styri kategorie podlah (tabulka 1.3).

Technologicky predpis

11

PDF vytVorena Zkusenni verzi pdfFactory www.fineprint.cz



http://www.fineprint.cz
http://www.fineprint.cz

-]

baumit.com VSeobecné udaje

Tabulka 1.1
Hodnoty zakladnych tepelnofyzikalnych a zvukovofyzikalnych parametrov horizontalnych deliacich konstrukcii

Normova ¢iselna hodnota podla kategorie stropnej konstrukcie

Fyzikalny A C E =
rozmer
350 350 350 350 350 350

Druh parametra

Tepelna Detské izby, spalne
prijimavost W.s¥2/ m?.K
b, Ostatné miestnosti bytu 700 700 700 700 700 700
Relativna vzduchova nepriezvucnost E, dB -1 -1 -1 +10 +10 -
Index zvukovej nepriezvucnosti | dB +15 +51 +51 +62 +62 =
Relativna krocajova nepriezvucnost E, dB 0 0 0 +20 +20 =
Index krocajovej nepriezvucnosti T dB +68 +68 +60 +48 +48 -
Tabulka 1.2

Minimalne odporu¢ané hodnoty tepelného odporu podlahovych konstrukcii

Tepelny odpor R, (m?.K/W)

Druh stavebnej konsStrukcie Obnovované budovy,
ostatné budovy
minimalna hodnota

Nové budovy
odportc¢ana hodnota

Strop nad vonkajSim prostredim 3,0 4.0
Strop pod nevykurovanym priestorom 2,7 A5

Strop medzi vnatornymi priestormi s rozdielnou teplotou vnitorného
vzduchu v oddelenych priestoroch

-do 10K 0,1 0,4
-do 15K 0,3 0,7
-do 20K 0,5 1,0
-do 25K 0,7 1,3
- nad 25 K 1,0 2,0

Podlaha vykurovaného priestoru na teréne

- v trovni do 0,5 m pod vonkajSim terénom a do vzdialenosti 2,0 m

od vnutorného povrchu obvodovej steny 15 2,3

- ostatné pripady 1,0 15

Technologicky predpis
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Tabulka 1.3
Rozdelenie podlah podla hodnoty tepelnej prijimavosti

Najvacsia povolena

INEEImEE (ETEE e Pokles dotykovej

Druh budovy a miestnosti

prijimavosti Kategoria podlah
podlahovych teplotyty,
konstrukcii b,
(W.s2/m?.K) (°C)
do 350 do2,5 L
velmi teplé
351 a2 700 2,51 a7 3,40 Il
teplé
701 a2 850 3,41a25,0 i
menej teplé
IV.
nad 850 nad 5,0 .
studené

1.6. Upozornenie

Skoly: miestnosti materskych $kél a jasli
Nemocnice: izby pre choré deti

Obytné budovy: obyvacie izby, kuchyne, predsiene
vedla izieb, pracovne

Skoly: triedy, kresliarne, rysovne, telocviéne
Nemocnice: izby pre dospelych, pripravne, ambulancie,
ordinacie, predsiene, chodby, sluzobné miestnosti

Iné: kancelarie, pracovne, divadla, koncertné siene,
reStaura¢né miestnosti, hotelové izby, kina

Obytné budovy: predsiene, pred vstupom do bytu, WC,
kupelne

Skoly: atne pri kiipelniach, kipelne, kabinety,
laboratéria, chodby, WC

Nemocnice: schodistia, Gakarne, WC

Iné: zasadacky, chodby ako ¢akarne, sklady so stalou
obsluhou, vystavné siene, mizea, noclaharne, tane¢né
saly, predajne potravin

Bez poziadaviek

1.7. Savisiace normy a predpisy, literatura

Teoretické poznatky uvedené v €asti 1 tohto Techno-
logického predpisu predstavuju minimalny teoreticky
zaklad pre uvedenie Citatela do praktickej ¢asti prob-
lematiky podlah a realizacie poterov a podlahovych
stierok. Vzhladom na rozsah a zavaznost problema-
tiky navrhu podlah preto tato ¢ast v ziadnom pripade
nie je mozné povazovat za dostatoc¢ny podklad pre
komplexny a spravny navrh skladby podlahy. Navrh
skladby podlahy by mal byt vzdy zahrnuty v projektovej
dokumentacii a mal by byt vypracovany autorizovanou
osobou.

EN 13813 Poterové materialy a podlahové pote-
ry, Poterové malty a poterové hmoty, Vlastnosti
a poziadavky

STN 74 4505 Podlahy. Spolo¢né ustanovenia
STN 74 4592 Podlahy. VVyrovnavacie vrstvy z lia-
tych anhydritovych poterov

STN 73 0225 Presnost geometrickych paramet-
rov vo vystavbe. Funkéné odchylky pozemnych
stavieb

CSN 72 2480 — CSN EN 13318 Potérové mate-
rialy a podlahové potéry — definice

ONORM B 2232

ONORM/DIN 18202

STN 73 054-1-4 Tepelnotechnické vlastnosti
stavebnych konstrukcii a budov, Tepelna ochra-
na budov

Baumit CZ — Technologicky predpis pro potéry
Baumit

Technologicky predpis

PDF vyfUorena ZKUSEBRT verzi pdfFactory www.fineprint.cz

13


http://www.fineprint.cz
http://www.fineprint.cz

Sadroveé potery Baumit baumit.com

3. Sadrové potery Baumit

3.1. Materialy

3.1.1. Baumit Liaty poter CSFE 225

(Baumit FlieREstrich CSFE 225) |
Priemyselne vyrabana sucha poterova zmes na baze sadry pre ru¢né aj stro- I 5 .
jové spracovanie. Baumit Liaty poter CSFE 225 je samonivelizacny liaty poter J
uréeny vyhradne na aplikaciu vo vnutornych priestoroch. Pouziva sa ako kon- Baumit

s podlahovym vykurovanim. Material je vhodny aj na realizaciu poterov pre
dutinové podlahové systémy alebo na modernizaciu podlah na drevenych tra- 7 |
movych stropoch. Vysledna poterova vrstva tvori idealny podklad pod vSetky | A P
dostupné typy podlahovin (dlazba, koberce, parkety, nater a pod.). {

taktny, oddeleny alebo plavajlci, je vhodny takisto na aplikaciu pri podlahach m
| y

Velkost zrna: 4 mm
Pevnost v tlaku (28 dni): min. 25 MPa
Pevnost v tahu za ohybu (28 dni): min. 7 MPa
Sucinitel tepelnej vodivosti A: 1,8 W/ m.K
Hrabka vrstvy  — kontaktny poter: 25 —50 mm
— oddeleny poter: 30 - 50 mm
— plavajuici poter: 35-50 mm

— poter s podlahovym
vykurovanim:

35+d d — priemer rarok
vykurovacieho systému

Spotreba vody: cca. 6,5 I/ vrece 40 kg

Spotreba materialu: cca. 18 kg/ m? pri hrdbke 1 cm
Spobsob dodavky: 40 kg vrece alebo volne lozené v sile

Pochédznost: po 24 hod.

)
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Zatazitelnost: po 3 drioch
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jové spracovanie. Baumit Tenkovrstvovy poter CSFE 325 je samonivelizacny
liaty poter ur€eny vyhradne na aplikaciu vo vnatornych priestoroch. PouZiva sa Baumit

ako kontaktny alebo oddeleny poter, v pripade poZiadavky na poter s vySSou m
pevnostou je mozné pouzitie materialu aj na plavajuci poter, resp. poter s po- 3 ';'
dlahovym vykurovanim. Je idealny na vyspravenie a vyrovnanie podkladového N |

poteru alebo na vytvorenie finalnej poterovej vrstvy tam, kde je mozné tato | LN
realizovat iba v minimalnych hribkach. Vysledna poterova vrstva tvori idealny
podklad pod vSetky dostupné typy podlahovin (dlazba, koberce, parkety, nater
a pod.).

L
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Technické Udaje

Velkost zrna: 2 mm
Pevnost v tlaku (28 dni): min. 30 MPa

Pevnost v tahu za ohybu (28 dni): min. 7 MPa

Sucinitel tepelnej vodivosti A: 1,8 W/ m.K
Hrabka vrstvy  — kontaktny poter: 10 —30 mm
— oddeleny poter: 25— 30 mm
— plavajuci poter: 30 — 50 mm

— poter s podlahovym [EEEI| d — priemer rarok
vykurovanim: vykurovacieho systému

Spotreba vody: cca. 6,5 I/ vrece 40 kg
Spotreba materialu: cca. 18 kg/ m? pri hrdbke 1 cm
Spbsob dodavky: 40 kg vrece alebo volne lozené v sile

Pochodznost’: 24 hod.

Zatazitelnost: po 3 drioch

3.1.3. PrisluSenstvo k sadrovym poterom

Baumit Penetracia LF Plus

(Baumit TiefenGrund LF Plus)

Penetra¢ny nater s vybornymi adhéznymi vlastnostami uréeny pre pouzitie na
nerovnako a silno nasiakavé podklady pred naslednym nanesenim samonive-
lizagnych poterov a stierok na sadrovej aj cementovej baze. Material je vhodny
aj pre pouzitie na podlahy s podlahovym vykurovanim.

Spotreba:  cca. 1 kg/5 m?
Balenie: 30 kg, 5 kg a 1 kg vedro

Baumit Separaéna félia FE
(Baumit Schrenzlage FE)
Separacna folia na oddelenie poterov od podkladovych vrstiev.

Spotreba: 1,1 m?/m? podlahovej plochy
Balenie: bal. 1,3 x 100 m

Technologicky predpis
Poterv a nodlahové stierkv Baumit
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Baumit Okrajova dilataéna paska PE

(Baumit Randdammstreifen PE)

Polyetylénovéa péaska sliziaca na oddilatovanie poterov od zvislych konsStrukcii
a ostatnych prilahlych stavebnych prvkov.

Balenie: 25 bm (typ RSS 120/10; RST 120/10)
50 bm (typ RSS 100/5; RST 100/5)

yp: RSS 100/5 (bez folie)  hr. 5 mm, vySka 100 mm
RSS 120/10 (bez félie) hr. 10 mm, vySka 120 mm
RST 100/5 (s féliou) hr. 5 mm, vySka 100 mm
RST 120/10 (s féliou)  hr. 10 mm, vySka 120 mm

—

Baumit Dilataény profil L

(Baumit Abstellwinkel L)

Dilata¢ny profil s povrchovou Upravou postriebrenim uréeny na vytvorenie pra-
covnej Skary alebo na oddelenie poterovych dosiek s rozdielnou hrabkou.

Rozmery: 60 x 60 x 3 mm
Dizka: 1,8 m

Baumit Podlahovy polystyrén PSE 100 S
(Baumit Bodendammplatte PSE 20)

Podlahoveé izola¢ne platne z expandovaného penového polystyrénu na vytvore- “:,:_f?,
nie tepelnej izolacie pod plavajlce potery a potery s podlahovym vykurovanim. [ o
™ _.‘l'|= —1

e

Format: 50 x 100 cm
Objemova hmotnost: min. 20 kg / m?
Pevnost' v tlaku: min. 0,35 MPa
Suginitel tepelnej vodivosti A: 0,038 W/m.K e
Faktor difizneho odporu y: 40 3 s
Spotreba: 2ks/m? Ta 3 -:-L.‘k
Balenie: féliované baliky a cca. 0,25 m? rﬁ* ;% Fond
Hribka platne Pocet m/ balik - '
1cm 25,0
2cm 12,5
3cm 8,0
4 cm 6,0
5cm 5,0
6 cm 4,0
7cm 85
8cm 3,0
10 cm 2,5
12 cm 2,0
Technologicky predpis 35
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Baumit Nivelaéné tyce
(Baumit Schwabbelstangen)
Nivelacné ty€e na spracovanie liatych poterov.

Balenie: 1 sada - 750, 1425 a 2400 mm dlhé tyce

Baumit PrevzduSnovaci val€ek

(Baumit Stachel-Entluftungsrolle)

Valéek na rovnomerné rozvrstvenie a zhutnenie samonivelizanych poterov
a stierok.

Sirka valca: 50 cm
Dizka tffiov: 3 cm
Balenie: 1 ks

Technologicky predpis
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3.2. KonStrukéné systémy sadrovych
poterov

3.2.1. Kontaktny poter

Pri kontaktnom potere (obr. 3.1) je miniméalna odpo-
ra¢and hrubka vrstvy Baumit Liateho poteru CSFE
225 - 25 mm; pri Baumit Tenkovrstvovom potere
CSFE 325 je to 10 mm. Minimalna hrabka poterovej
vrstvy je dané pevnostou materialu. Na penetraciu
podkladu je potrebné pouzit Baumit Penetraciu LF
Plus.

e Skladba systému:

e 1. stena
AT 2 2. omietka

3. Baumit Okrajova dilata¢na paska PE

4. Baumit Liaty poter CSFE 225 (hrub-
ka 25 — 35 mm), resp. Baumit Ten-
kovrstvovy poter CSFE 325 (hrubka
10-35mm)

5. Baumit Penetracia LF Plus

6. podkladova vrstva

3.1 Schéma kontaktného poteru

3.2.2. Oddeleny poter

Pri oddelenom potere (obr. 3.2) je minimalna odporu-
¢ané hrubka vrstvy Baumit Liateho poteru CSFE 225
30 mm; pri Baumit Tenkovrstvovom potere CSFE
325 je to 25 mm. Ako deliaca vrstva sa pouZziva
Baumit Separacna folia FE alebo hydroizola¢ny
pas. Na nerovnych, nekvalitnych a necistych pod-
kladoch sa odport¢a poloZzenie dvoch deliacich
vrstiev, aby bolo v maximalnej miere znizené trenie
a zamedzilo sa tak vzniku pevnych spojeni poteru
s podkladom. Na zabezpecenie volného pohybu
poterovej dosky musi byt poter oddeleny od okoli-
tych stien a inych zvislych vystupujucich konstrukcii
pruznou Baumit Okrajovou dilataénou paskou PE.

Skladba systému:

1. stena

2. omietka

3. Baumit Okrajova dilata¢na paska PE

4. Baumit Liaty poter CSFE 225 (hrub-
ka 30 — 50 mm), resp. Baumit Tenko-
vrstvovy poter CSFE 325 (hrubka 25

ey —50 mm)

LA A A B Baumit Separacéna félia FE

6. podkladova vrstva

3.2 Schéma oddeleného poteru

3.2.3. Plavajuci poter

Pri plavajucom potere musi byt hrabka vrstvy Bau-
mit Liateho poteru CSFE 225 min. 35 mm. Baumit
Tenkovrstvovy poter CSFE 325 sa ako plavajici
poter pouziva vynimocne, iba v pripade poziadav-
ky na vySSiu pevnost poterovej dosky (minimalna
hribka vrstvy 30 mm). Hrubka poterovej vrstvy je
zavisla od uvazovaného zatazenia podlahy a od
deformacnych charakteristik pouzitej podlahovej
izolacie (orientacny navrh hrubky vrstvy poteru
— pozri Priloha 1). lzolaénou vrstvou mézu byt
tepelnoizolacné podlahové dosky (resp. izolacné
materialy proti kro¢ajovému hluku) alebo vrstva z
lahkého betonu (penobeténu).

Alternativa 1 — |Izolaéna vrstva z podlahovych
izolaénych dosiek

Na vytvorenie izola¢nej vrstvy mézu byt pouzité iba
Specialne izola¢né materialy s malym pretvorenim
po zatazeni. Ich pouzitie v skladbe podlahy s pla-
vajucim poterom musi deklarovat vyrobca izolacie.
Hrabka vrstvy tepelnej izolacie by mala byt navrh-
nuta na zaklade tepelnotechnického prepoctu. Na
oddelenie poteru od tepelnoizolacnej vrstvy sa
pouziva Baumit Separacna folia FE. V pripade po-
uzitia zvukovoizolacnej podlozky sa vrstva poteru
realizuje priamo na pruznu izolaénu podlozku, bez
oddelenia Baumit Separac¢nou féliou FE. Na zabez-
pecenie volného pohybu poterovej dosky musi byt
poter oddeleny od okolitych stien a inych zvislych
vystupujucich konstrukcii pruznou Baumit Okrajo-
vou dilata¢nou paskou PE (obr. 3.3).

1 Skladba systému:
o9 1. stena
2. omietka
3. Baumit Okrajova dilata¢na paska PE
4. Baumit Liaty poter CSFE 225 (hrub-
ka 35 —50 mm), resp. Baumit Ten-

g Fannnsansnan ,f_,_,,__' ¥ kovrstvovy poter CSFE 325 (hrubka
x,ljz".-',;_‘.’-'"‘/',;r,",- v 30-50 mm)
S -’//);,._-.--‘_,.//_, 5. Baumit Separacna folia FE

ST A S5 A 6, Baumit Podlahovy polystyrén PSE 100 S
7. podkladova vrstva

34567
|
I

3.3 Schéma plavajiceho poteru — izolaéna vrstva podlahovy polystyrén

Alternativa 2 — Izolaéna vrstva z Fahkého betonu
Na vytvorenie tepelnoizola¢nej vrstvy sa v tomto
pripade pouZzivaju Specialne fahké betony (peno-
betény) s nizkou objemovou hmotnostou a nizkym
sucinitelom tepelnej vodivosti. Penobetdn sa vyra-
ba priamo na mieste zabudovania v Specialnych

Technologicky predpis
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strojnych  zariadeniach (agregatoch) mieSanim
komponentu na penobeton, vody a penotvornej
prisady. V zavislosti od pouZitej receptlry a pome-
ru jednotlivych komponentov je mozné dosiahnut
penobetén s réznymi objemovymi hmotnostami,
pevnostami a tepelnoizolacnymi vlastnostami.
Penobeton sa aplikuje v tekutej konzistencii v po-
trebnej hribke. Vyhodou realizacie izolaénej vrstvy
z lahkého betdnu v porovnani s pouzitim podlaho-
vych izolaénych dosiek je najméa jednoduchSia
a Casovo menej narocna aplikacia, vyplnenie celej
plochy podlahy a vytvorenie dokonale rovného
podkladu pred aplikaciou poterovej vrstvy. Peno-
betdn je okrem plavajacich poterov taktiez vyhodné
pouzit aj v skladbe kontaktného resp. oddeleného
poteru na vyrovnanie nerovnosti podkladu, resp. na
prekrytie inStalaénych rozvodov vedenych na pod-
kladovej vrstve podlahy. V pripade skladby poteru
s podlahovym vykurovanim sa penobetén pouziva
na zaliatie rozvodov vykurovacieho systému (do
vySky min. 10 mm nad Uroven rozvodov). V takom
pripade sa poter realizuje iba v potrebnej hriubke
krycej vrstvy nad Urovnou rozvodov (pri sadrovych
poteroch min. 35 mm).

Minimalna odporu¢and hrabka vrstvy lahkého
betonu je 30 mm. Vrstvu penobetdnu je potrebné
oddelit od okolitych stien a inych zvislych vystupu-
jucich konstrukcii pruznou Baumit Okrajovou dila-
tacnou paskou PE. VySka pasky musi byt zvolena
s ohfadom na hrubku vrstvy penobeténu, poteru
a naslapnej vrstvy tak, aby bol zabezpeceny vol-
ny pohyb tychto vrstiev (obr. 3.4). Poterova vrstva
méze byt na vrstvu lahkého betdénu realizovana
kontaktnym spésobom alebo oddelene pomocou
Baumit Separacnej folie FE. V pripade poZiadavky
na zlepSenie zvukovoizola¢nych vlastnosti podlahy
sa na vrstvu penobeténu polozZi pruznéa izolaéna
podlozka proti kro€ajovému hluku.

Skladba systému:

1. stena

2. omietka

3. Baumit Okrajova dilata¢né paska PE

4. Baumit Liaty poter CSFE 225
(hrtbka 35 - 50 mm),
resp. Baumit Tenkovrstvovy poter
CSFE 325 (hrabka 35 - 50 mm)

5. zvukovoizolaéna vrstva

6. vrstva [ahkého betdnu (penobeton)

7. podklad

3.4 Schéma plavajuceho poteru — izola¢né vrstva z lahkého betonu

3.2.4. Poter na podlahovom vykurovani

V pripade realizacie poteru s podlahovym vykuro-
vanim (obr. 3.5) musi byt dodrZzan& hrabka potero-
vej vrstvy min. 35+d* (mm). Poziadavky na podklad
su identické s poziadavkami na podklad pre plava-
juci poter. Ako separaénud vrstvu medzi poterom a
izolantom je vyhodné pouzit Specialnu separaénu
foliu s vystupkami, vdaka ktorym je mozné lepSie
zafixovat polohu vykurovacieho systému.

* d — priemer rurok vykurovacieho systému

Skladba systému:

1. stena

2. omietka

3. Baumit Okrajova dilatatna paska PE

4. Baumit Liaty poter CSFE 225,
resp. Baumit Tenkovrstvovy poter
CSFE 325 (hrabka min. 35 + d*)

5. systém podlahového vykurovania

6. Baumit Separac¢na félia FE

7. Baumit Podlahovy polystyrén
PSE 100 S

8. podkladova vrstva

-1
._2
3456738

3.5 Schéma poteru na podlahovom vykurovani

3.2.5. Poter na dutinovom podlahovom
systéme

Alternativa 1 — poter kladeny na nosné dosky

Podklad pre poloZenie poteru v tomto pripade
tvoria nosné dosky poloZzené na sustave rektifikac-
nych podpier (obr. 3.6). V zasade ide o oddeleny
poter, odporuc¢ana hrubka vrstvy poteru by sa mala
pohybovat pri Baumit Liatom potere CSFE 225 v
hribkach od 30 do 50 mm, v pripade pouZitia Bau-
mit Tenkovrstvového poteru CSFE 325 v hrabkach
od 25 do 50 mm. Na oddelenie poteru od nosnych
dosiek sa pouziva Baumit Separa¢né folia FE. Na
zabezpecenie volného pohybu poterovej dosky
musi byt poter oddeleny od okolitych stien a inych
zvislych vystupujucich konStrukcii pruznou Baumit
Okrajovou dilatacnou paskou PE.

3 , .
PDI§ vytvoreno zkuSebni verzi pdfFactory www.fineprint.cz

Technologicky predpis
Poterv a nodlahové stierkv Baumit



http://www.fineprint.cz
http://www.fineprint.cz

Sadrové potery Baumit

baumit.com

e 1 Skladba systému:
S o 1. stena
2 2. omietka
6 3. Baumit Okrajova dilata¢na
paska PE

4. Baumit Liaty poter CSFE 225
(hrabka 30 — 50 mm), resp.

W 3 4
|

.
o ’

J

) T Baumit Tenkovrstvovy poter
7 3 CSFE 325 (hrtbka 25 — 50 mm)
8 5. Baumit Separac¢na félia FE

6. nosné dosky (sadrokarton, dre-
votrieska, ocel a pod.)

7. systém rektifikacnych podpier

8. podkladova vrstva

3.6 Schéma poteru na dutinovom podlahovom systéme — alternativa 1

Alternativa 2 — poter kladeny na prefabrikované
dutinové tvarovky

Podklad pre poloZenie poteru v tomto pripade
tvoria Specialne prefabrikované dutinové tvarovky.
PouZivaju sa pritom tvarovky vo forme pruznych
panelovych blokov s rovnym hornym povrchom,
alebo tvarovky vo forme samostatnych dutinovych
elementov (obr. 3.7).

1 Skladba systému:

1. stena

2. omietka

3. Baumit Okrajova dilata¢na
paska PE

4. Baumit Liaty poter CSFE 225
(hribka 30 — 50 mm), resp.
Baumit Tenkovrstvovy poter
CSFE 325 (hribka 25 — 50
mm)

5. Baumit Separac¢na félia FE

6. prefabrikované dutinové tva-
rovky

7. podkladova vrstva

3.7 Schéma poteru na dutinovom podlahovom systéme — alternativa 2

V pripade plosnych panelovych dutinovych blokov
sa poter zvacSa realizuje ako oddeleny. Hrubka
vrstvy poteru sa pri Baumit Liatom potere CSFE
225 pohybuje od 30 do 50 mm. Na oddelenie po-
teru od podkladu sa pouziva Baumit Separa¢na
folia FE. V pripade nerovného povrchu dutinovych
blokov sa na vyrovnanie moéze pouzit Baumit Po-
dlahovy polystyrén PSE 100 S resp. iny vhodny
material (velkoforméatové dosky z hobry a pod.).
Na zabezpecenie pohybu poterovej dosky musi byt
poter oddeleny od okolitych stien a inych zvislych
konsStrukcii pruznou Baumit Okrajovou dilataénou
paskou PE.

V pripade pouzitia samostatnych dutinovych ele-
mentov S nerovnym nosnym povrchom sa poter
zvac3a realizuje ako kontaktny, s dvojvrstvovym
spracovanim. V prvej etape sa zaleju tvarovky po
hornu droven vystupkov vhodnym materidlom (napr.
penobetén). Po technologickej prestavke min. 1 deri/
1 cm hrabky vrstvy penobeténu sa zrealizuje druha
vrstva poteru v konstantnej hrabke. Minimalna hrub-
ka druhej vrstvy poteru v pripade pouzitia Baumit
Liateho poteru CSFE 225 je 25 mm; v pripade Bau-
mit Tenkovrstvového poteru CSFE 325 je to 10 mm.

3.3. Zasady dilatovania sadrovych
poterov

3.3.1. Kons&trukéné Skary

Skary, ktoré prebiehaju cez stavebnu konstrukciu
sa bezpodmiene¢ne musia realizovat' aj vo vrstve
poteru v rovnakych miestach a v rovnakej Sirke.
KonStrukéna Skara prebiehajuca vo vrstve poteru
pIni dlohu dilatacnej Skary (obr. 3.8).

1. naSlapna vrstva

2. Baumit Liaty poter CSFE 225,
resp. Baumit Tenkovrstvovy poter
CSFE 325

3. konstrukéna Skara vyplnena trvalo
pruznym materialom

4. separac¢na vrstva
(resp. izola¢na vrstva)

5. podkladova vrstva

3.8 Konstrukéna Skara

3.3.2. Okrajove Skéry

Zésady pre navrh a realizaciu okrajovych Skar pri
sadrovych poteroch su zhodné so zasadami pre
okrajové Skary pri cementovych poteroch — pozri
Cast. 2.3.2.

3.3.3. Pohybové Skary

Ich Ulohou je zabezpedit volné a nezavislé pohyby
poterovych dosiek. Realizuju sa na cell vySku prie-
rezu pomocou Baumit Dilata¢ného profilu L prilepe-
ného k podkladu po celej ploche a Baumit Okrajove;j
dilatacnej pasky PE (obr. 3.9). Pri nevykurovanych
poteroch sa pritom pouziva paska hribky 5 mm
(typ RSS 100/5, resp. RST 100/5), pri poteroch s
podlahovym vykurovanim sa pouZziva paska hrabky
10 mm (typ RSS 120/10, resp. RST 120/10).
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1 3 4 5 & 1 nastapnavrstva — pri poteroch s naSlapnou vrstvou z pruznej po-
| 2. Baumit Liaty poter CSFE 225, dlahoviny v miestnostiach s pédorysnou dizkou

b resp. Baumit Tenkovrstvovy poter
e R R L el CSFE 325
r}_}"/‘ R B e Co el R Baum_it Dilat_ac':rjy profivl L ]
/’ / e -~ ¢ - 4. Baumit Okrajova dilata¢na paska PE
C A e ol % 5. separa¢né vrstva
L & ] - . v
(resp. izola¢na vrstva)
6. podkladova vrstva

2
e T

3.9 Pohybova Skara

Pohybové Skary pri sadrovych poteroch je potrebné
realizovat v miestach:
Na stykoch vykurovanych a nevykurovanych
priestorov — poter s podlahovym vykurovanim je
potrebné oddelit od vSetkych nevykurovanych ¢as-

ti poteru so Sirkou va¢Sou ako 1 m (obr. 3.10a).
>

=

20m

Poter bez
podlahového
vykurovania

| >1m | :\ pohybové Skara

Poter s podlahovym
vykurovanim

T
1
1
1
|
: pohybova skara
1

1

T
a b

3.10 Pohybové Skary v sadrovych poteroch

Pri predpokladanom vysokom alebo nerovno-

mernom oslneni podlahy (velké oknd, presklené

steny a pod.) sa odporuc¢a pohybovymi Skarami

rozdelit plochy s dizkou vaéSou ako 20 m (obr.

3.10b). Poloha pohybovych Skar sa prisposobi

geometrii miestnosti.

V miestach dvernych prestupov v pripade, Ze:

— néaSlapna vrstva bude tuha podlahovina a p6-
dorysna dizka miestnosti je viac ako 5 m

— néaSlapna vrstva bude pruzna podlahovina a
podorysné dizka miestnosti je viac ako 7 m

— stykajuce sa miestnosti budl vykurované
dvoma nezavislymi okruhmi.

V pripade vykurovanych sadrovych poterov sa

odporuca pohybové Skary realizovat’

— pri poteroch s naslapnou vrstvou z tuhej
podlahoviny v miestnostiach s pddorysnou
dizkou vaéSou ako 10 m (obr. 3.11a).

vacSou ako 20 m. V tomto pripade je mozné po-
hybové Skary Uplne vynechat za predpokladu
rovhomerného vykurovania plochy (obr. 3.11b).

>10m >20m

pohybova skara pohybova skara

T T
l 1
a b

3.11 Pohybové Skary v sadrovych poteroch s podlahovym vykurovanim
a — naslapna vrstva z tuhej podlahoviny
b — naslapna vrstva z pruznej podlahoviny

V miestnostiach nepravidelného tvaru je potreb-
né realizovat Skary podla podfa nizSie uvede-
nych zasad (obr. 3.12):

T T

1

! :7 pohybova skara
1 1

1

pohybova skara ——
1
1

i
1
pohybova Skara X
1
1
1

3.12 Pohybové Skary v sadrovych poteroch v miestnostiach nepravi-
delného tvaru

Pri poteroch bez podlahového vykurovania nie je
potrebné realizovat pohybové Skary.

V pripade, Ze je ako naSlapna vrstva na potere po-
loZena keramicka dlazba, je potrebné Skéaru priznat
aj v dlazbe (Skarovanie silikonovym tmelom). Ak je
na poter poloZzena pruzna podlahovina (koberec,
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drevena podlaha, PVC krytina a pod.) Skaru nie je
nutné v krytine priznat.

Pri poteroch s podlahovym vykurovanim sa odpo-
raca prisposobit navrh rozvodov a rozmiestnenia
Skar tak, aby Skarou prechadzalo pokial mozno ¢o
najmenej rozvodov (obr. 3.13).

3.13 Prestup rozvodov vykurovacieho systému pohybovou Skarou

Pri konsStruk€énom zhotoveni pohybovych Skar v
ramci oddelenych a plavajacich poterov alebo

poterov s podlahovym vykurovanim sa odporuca
armovanie Skary hladkymi kovovymi prutmi kol-
mo na Skéaru tak, aby sa zamedzilo vzdjomnému
vertikalnemu pohybu medzi oddelenymi plochami,
ale horizontélny posun bol nadalej mozny. Na za-
bezpecéenie posunu pratov v poterovej doske sa
odporuca vkladat' praty do Specialnych plastovych
puzdier (detail €. 3.2 a 3.3). Na zamedzenie koroézii
prutov v sadrovom prostredi je potrebné praty oSet-
rit vhodnym antikoréznym néaterom.

3.3.4. ZmraStovacie Skary

Pri sadrovych poteroch nie je potrebné realizovat
zmraStovacie Skary, nakolko sadrové potery pocas
zrenia nevykazuju zZiadne alebo iba miniméalne ob-
jemové zmeny.

3.3.5. Pracovné Skary

Vzhladom na jednoduchost a rychlost aplikacie
sadrovych poterov sa nepredpoklada potreba pra-
covnych Skéar. Odporuca sa realizovat celi miest-
nost' v jednej pracovnej etape.

Technologicky predpis
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3.16 PoloZenie okrajovej dila-
tacnej pasky

3.17 PoloZenie podlahovych
izola¢nych dosiek

3.18 Zalozenie separacnej folie
cez foliu okrajovej dilatacnej
pasky

S v

3{-':.1..__.._*______.'._L:

7

7
podklad

!
smer liatia poteru

smer kladenia pasov félie

3.19 Smer liatia poterovej zme-
si v zavislosti od uloZenia pa-
sov félie (pasy folie prelozené
bez vodotesného spojenia)

3.4. Realizacia sadrovych poterov
3.4.1. Priprava podkladu

3.4.1.1. Kontaktny poter

Podklad musi vyhovovat platnym normam, musi byt pevny, bez uvolfujucich
sa Castic, zbaveny prachu a necist6t, dostatocne vyzrety, bez zvySkov starych
naterov, resp. lepidiel (obr. 3.14). V pripade necistého alebo nesudrzného pod-
kladu je potrebné podklad upravit otryskovanim alebo frézovanim. DéleZité je,
aby bol podklad dostato€ne drsny, s otvorenymi pérmi a bez trhlin. V pripade,
Ze su v podklade trhliny, nie je mozné vylucit, Ze sa objavia aj na potere. V ta-
kom pripade je vhodnejSie zrealizovat poter ako oddeleny resp. plavajuci. Na
podklade rovnako nesmu byt Ziadne inStalaéné rozvody a kable. Ak nie je moz-
né toto obmedzenie dodrzat, je potrebné pri realizacii reSpektovat minimalnu
hribku poteru nad tymito rozvodmi resp. v predstihu zrealizovat vyrovnavaciu
vrstvu z lahkého beténu (penobetdnu).

Ako penetracia podkladu sa pouziva Baumit Penetracia LF Plus, na podklad
sa nanaSa pomocou valCeka alebo Stetca (obr. 3.15). Nater sa pred aplikaciou
poterovych hmot nesmie nechat Uplne zaschnut, materialy je potrebné apliko-
vat do eSte Cerstvej, mierne zavadnutej penetracie. V pripade poziadavky na
preruSenie akustickych mostov medzi poterom a obvodovou stenou je potrebné
okolo zvislych stien a vSetkych vystupujucich konstrukcii polozit Baumit Okrajo-
vu dilataénu pasku PE, hr. min. 5 mm (obr. 3.16). V tomto pripade, kedZe paska
nie je spojena so separacnou féliou, je mozné pouzit okrajovu pasku bez folie,
konkrétne typ RSS 100/5 alebo RSS 120/10.

Podla pravidiel uvedenych v ¢asti 3.3. Zasady dilatovania sadrovych poterov sa
pripravia konstrukéné, okrajové a pohybové Skary.

3.4.1.2. Oddeleny poter

Pre pripravu podkladu platia rovnaké pravidla ako pri cementovych poteroch
(pozri Cast 2.4.1.2. Realizacia cementovych poterov — Oddeleny poter). Pri
kladeni félie bez vzajomného vodotesného spojenia jednotlivych pasov je po-
trebné dbat na prekrytie pasov félie s ohfadom na smer liatia poteru (obr. 3.19).
Pasy folie by mali byt kladené tak, aby pri liati poteru material stekal z horného
pasu na spodny, teda aby pasy félie boli kladené v opacénom smere, ako je
uvazovany smer liatia materialu. V opa¢nom pripade hrozi nebezpecenstvo za-
teCenia poteru pod féliu. V pripade pouzitia penobeténu na vytvorenie izola¢nej
vrstvy a kontaktného spbsobu realizacie poterovej vrstvy je potrebné podklad z
penobetdnu pred aplikaciou penetrovat Baumit Penetraciou LF Plus.

3.4.1.3. Plavajuci poter
Pre pripravu podkladu platia rovnaké pravidla ako pri cementovych poteroch
(pozri Cast 2.4.1.3. Realizacia cementovych poterov — Plavajuci poter).

3.4.1.4. Poter na podlahovom vykurovani

Pre pripravu podkladu platia rovnaké pravidla ako pri cementovych poteroch
(pozri Cast 2.4.1.4. Realizacia cementovych poterov — Poter na podlahovom
vykurovani). Pritom je potrebné dbat najma na vodotesné spojenie jednotlivych
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pasov félie a spojenie folie s okrajovou dilatacnou paskou, ako aj na fixovanie
polohy vykurovacich rozvodov tak, aby pri liati materialu nedoslo k ich nadvih-
nutiu.

Ako separacnu vrstvu sa odporucéa pouzit Specialnu separaénu féliu s vystup-
kami, vdaka ktorym je mozné lepSie zafixovat polohu vykurovacieho systému
(obr. 3.20). Na zalievanie rozvodov podlahového vykurovania je vyhodné pouZit - '
) , . . , ., . . 3.20 Rozvod systému podlaho-
lahky beton (penobeton). Rozvody sa penobeténom zaleju do vySky min. 10 yeho vykurovania fixovany na
mm nad ich horn( U roveri a vrstva poteru sa realizuje iba v potrebnej hribke  Specialnej separacnej foli
krycej vrstvy (pri sadrovych poteroch min. 35 mm).

3.4.1.5. Poter na dutinovom podlahovom systéme

Pre pripravu podkladu platia rovnaké pravidla ako pri cementovych poteroch
(pozri Cast 2.4.1.5. Realizacia cementovych poterov — Poter na dutinovom po-
dlahovom systéme).

3.4.2. Pripravné prace

VSetky hlinikové konStrukcie a materidly musia byt chranené pred stykom
s liatym poterom vhodnym sp6sobom (oddelenie od poteru, antikor6zny nater
a pod.), aby nedochadzalo k chemickej korézii.

Pri potere s podlahovym vykurovanim je potrebné pred kladenim poteru otes-
tovat’ vykurovaci systém z hladiska jeho tesnosti a funkénosti. V priebehu liatia
a zretia poteru musi byt vykurovaci systém napusteny nevykurovanym médiom
(bezna teplota 10-15°C) s predpisanym tlakom, aby nedoslo k deformacii roz-
vodov. Vykurovaci systém musi byt ukotveny, aby nedoSlo k jeho vyplaveniu
resp. nadvihnutiu.

Pomocou nivelaéného pristroja, mera¢skych lat, vodovahy a troviiovych mie-
rok (spravidla 3 ks na miestnost) sa zameraju pozadované vysky poterovej
vrstvy a zachyti sa vodorovna rovina (obr. 3.21).

Aby sa zabranilo usadzovaniu transportovaného materialu v hadici, je potrebné
pred zacatim liatia preplachnut hadice roztokom vapenného hydratu.
Pred zacatim liatia je potrebné nastavit konzistenciu zmesi. Konzistenciu je o .

. . , L, . , . L 3.21 Zameranie pozadovanych
pritom mozné upravovat postupnym pridavanim alebo uberanim mnozstva za-  yysok poterovej vrstvy
mesovej vody. Zmes musi byt dostato¢ne tekuta na to, aby bola schopna samo-
volne sa ustdlit do roviny, avSak nesmie byt prilis riedka, aby po vyliati zmesi
nedochadzalo k jej sedimentéacii s vyplavovanim spojiva a jemnych €astic na
povrch poteru. Konzistenciu zmesi je mozné hodnotit na zaklade rozlivovej
skusky. Do nadoby uréenej na vykonanie tejto skisky sa z hadice odoberie
predpisané mnoZzstvo zmesi (0,75 ) a poloZi sa na €istu hladka plochu dnom
nahor. Po nadvihnuti naddoby sa zmes vyleje a po jej ustaleni sa zmeria priemer
vytvoreného kolac¢a (obr. 3.22). Namerané hodnoty sa porovnaju s predpisany-
mi hodnotami pre jednotlivé potery (pozri tab. 3.1). Vysledok skusky sa zazna-
mena do stavebného dennika.

3.22 Meranie konzistencie
poterovej zmesi — skuska roz-
livom
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Tabulka 3.1
Odporucané hodnoty priemeru kolaca pri rozlivovej skuske pre liate potery
Baumit

Baumit Liaty poter CSFE 225 230 — 260 mm
3.23 Silova mie3acia stanica Baumit Tenkovrstvovy poter CSFE 325 230 — 250 mm

SMP FE — strojné zariadenie
na spracovanie sadrovych lia-
tych poterov

3.4.3. MieSanie materialu

3.4.3.1. Strojové spracovanie

Baumit Liaty poter CSFE 225 a Baumit Tenkovrstvovy poter CSFE 325 sa v
pripade volne loZeného materialu spracovavaju pomocou strojného zariadenia
SMP FE (obr. 3.23, obr. 3.24). V pripade vrecovaného materialu sa na spraco-
vanie pouzivaju omietacie stroje (napr. PFT G4 s pouZzitim Specialneho ¢erpadla
uréeného na spracovanie liatych poterov a pomocného pridavného zariadenia
Rotoquirl; Duomix s nadstavbou pre liate potery) a hadicami va¢sieho priemeru
— @35, pricom je potrebné pocitat’ s niz§im vykonom — cca. 50 I/min. BliZzSie o
logistike strojového spracovania — pozri €ast 3.8. Logistika spracovania sadro-

3.24 Kompletné strojna zosta- Vf/Ch poterov.
va — transportné silo + silova

mieSacia stanica SMP FE

3.4.3.2. Ruéné spracovanie

Podla mozZnosti sa odporuc¢a mieSat naraz vacSie mnozstvo materialu vo vacsej
nadobe pomocou elektrického mieSadla s nizkymi otd¢kami (obr. 3.25). Obsah
vreca sa mieSa s cca. 6,5 | vody. Vzdy zamieSat cely obsah vreca resp. obsah
viacerych vriec. Material je potrebné mie3at dovtedy, kym nevznikne homogén-
na hmota tekutej konzistencie.

3.4.4. Aplikéacia sadrovych poterov

3.4.4.1. VSeobecné podmienky pre liatie sadrovych poterov

Teplota vzduchu a podkladu nesmie pocas spracovania a tuhnutia materialu
klesnut pod +5°C a prekrocit +30°C. Pri spracovani a tuhnuti materialu je po-
3.95 Rucné miesanie elekiric- trebné chranit plochy pred pésobenim priameho sine¢ného Ziarenia, mrazu,
kym miesadiom dazda, silného vetra a prievanu.

3.4.4.2. Technologicky postup pri liati sadrovych poterov

Pri strojovom spracovani sa zmes z hadice rozlieva postupne po celej ploche
do poZadovanej vySky (obr. 3.26). Material sa neodporuca liat na jedno miesto,
ale pri liati s hadicou postupne prechadzat po miestnosti, aby nedochadzalo
k nadmernému roztekaniu materidlu a tym aj k oddelovaniu jemnych &astic
zo zmesi. V pripade liatia na jedno miesto hrozi, Ze materiél sa vdaka svojej
konzistencii sice ustali v rovine, ale poter nebude mat vo vSetkych miestach
konStantné vlastnosti.

Pri ru¢nom liati sa zamieSany material vyleje priamo z nadoby, v ktorej bol mie-
Sany, podobne ako pri strojnom spracovani nie na jedno miesto, ale rovhomer-

3.26 Liatie poterovej zmesi . . . . . R
— strojné spracovanie ne po miestnosti a roztiahne sa hladidlom do pozadovanej vysky (obr. 3.27).
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V pripade viacerych zamesi je potrebné minimalizovat’ prestavky medzi liatim a
maximalizovat objemy jednotlivych zamesi tak, aby doSlo k dokonalému spoje-
niu jednotlivych zamesi eSte predtym, ako za¢ne material tuhnut. Zaciatok tuh-
nutia je zavisly od podmienok, v ktorych je material aplikovany, vo vSeobecnosti
by vSak pri strojovom aj ruénom spracovani mala byt miestnost (alebo dilatacny
celok) vyliata do 20 minut, ¢o je priemerna doba zaciatku tuhnutia materialu.
Pri liati materialu na separac¢nu foliu z navzajom prekrytych, ale vodotesne ne-
spojenych pasov sa material leje vzdy v opaénom smere, ako boli kladené pasy
félie tak, aby nedoSlo k zate€eniu materialu pod foliu (obr. 3.28).

Liatie poteru na podlahovom vykurovani sa realizuje v dvoch pracovnych eta-
pach. V prvej etape sa vyleje vrstva poteru do vySky hornej Urovne rozvodov
(obr. 3.29). Po zatuhnuti vrstvy sa doleje druha vrstva poteru v hribke min. 35
mm (pozadovana hrubka krycej vrstvy sadrovych liatych poterov pri skladbe s
podlahovym vykurovanim).

3.4.4.3. Spracovanie poteru po vyliati

Vyliaty material je potrebné okamzite po vyliati zhomogenizovat, rovhomerne
rozmiestnit a odvzdusnit pomocou vhodného prislusenstva. Pri Baumit Liatom
potere CSFE 225 sa na tento Uc¢el pouzivaja hlinikové Baumit Nivelacné tyce.
Poter sa zhutriuje opakovanym ponaranim nivelaénych ty¢i najprv v celej hrab-
ke poteru v jednom smere a vzapati v smere kolmom v hornej polovici hrabky
vrstvy (obr. 3.30). Pri Baumit Tenkovrstvovom potere CSFE 325 sa vzhfadom
na hrabky vrstvy pouZiva na spracovanie vyliatej poterovej zmesi Baumit
PrevzduSnovaci valCek. Valéekom sa pritom prechadza vo vrstve poteru v
navzajom kolmych smeroch (obr. 3.31). Velkost plochy realizovanej v jednom
pracovnom cykle je zavisla od doby spracovatelnosti poteru, od vykonu stroja
(resp. rychlosti mieSania a velkosti jednej zamesi) a od hrabky poteru. Material
musi byt spracovany do zaciatku doby tuhnutia zmesi. V opaénom pripade hro-
zi riziko vzniku nerovnosti na povrchu poteru.

Pri realizacii poteru je potrebné dodrziavat poziadavky na dilatovanie poterovej
dosky a tvorbu Skar podfa ¢asti 3.3. Zasady dilatovania sadrovych poterov. Okra-
jové, konstrukéné a pohybové Skary je potrebné pripravit’ pred liatim poteru.

3.27 Liatie poterovej zmesi
— ruéné spracovanie

L
7 !
podklad smer liatia poteru

smer kladenia pasov folie

3.28 Smer liatia poterovej zme-
si v zavislosti od uloZenia pa-
sov félie (pasy folie prelozené
bez vodotesného spojenia)

3.29 Liatie poterovej zmesi
— zalievanie rozvodov podlaho-
vého vykurovania

3.30 Spracovanie vrstvy ¢erstve-
ho poteru nivela¢nymi tyCami

3.31 Spracovanie vrstvy Cerstvého
poteru prevzduSnovacim valéekom
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3.5. OSetrovanie sadrovych poterov

3.5.1. VSeobecné zasady oSetrovania

Poter je potrebné pocas prvych 48 hodin po rea-
lizacii chranit pred prievanom, slneénym Ziarenim
alebo rychlym vysychanim. Od 3. dia sa odporuca
intenzivne vetranie miestnosti narazovym vetranim
aspon 5x denne po dobu min. 10 min. Pri otvore-
nych oknach a dverach je pritom potrebné chranit
poter pred dazdovou vodou. Dokonalost’ vyschnutia
poteru je mozné overit' priloZenim paronepriepustnej
folie o rozmeroch cca. 50 x 50 cm na povrch poteru.
Okraje félie sa utesnia paskou. Ak sa pocas 24 hod.
nevyskytnu pod féliou Ziadne stopy vihkosti, je moz-
né poter povazovat za dostato¢ne vyschnuty. Tato
skuSka je vSak iba informativna a v Zziadnom pripade
nenahradza meranie vihkosti CM metddou.

V pripade, Ze nie je mozné zabezpecit dostatoc-
né vetranie prirodzenym spésobom, je mozné pri
zatvorenych oknach a dverach pouzit priemyselné
stavebné suSi¢e (produkuju vzduch s relativnou
vihkostou cca. 35%). Vodu, ktor4 v nich pocas
prevadzky skondenzuje, je potrebné neustale
odvadzat von z miestnosti, aby nedochadzalo k
opatovnému previh€ovaniu vnatorného prostredia.
PocCas vysuSania tymto spdsobom je tiez vhodné
menit polohu suSi¢ov tak, aby nevznikli v miest-
nosti ostrovy s lokalne vy3Sou vihkostou poteru.
Pri vysuSovani by nemali byt pouZzité zariadenia
s otvorenym ohnom (olejové, plynové, koksové a
pod.), nakolko tieto produkuju pri spalovani vySSie
mnozstvo vodnych par.

Potery by mali byt realizované az po vnuatornych
omietkach, v opa¢nom pripade dochadza k zvySe-
niu vihkosti v potere pocas realizacie vnatornych
omietok. Pri vysychani je potrebné zohladnit tiez
hribku poteru. V miestach s vaéSou hrubkou je po-
trebné pocitat s dlhSou dobou vysychania — dvoj-
nasobna hrubka poteru méze dobu vysychania
prediZit na dvojnasobok aZ trojnasobok.

Na vysychajucom potere by nemali byt skladované
Ziadne predmety, ktoré brania rovnomernému vysy-
chaniu poteru. Vysychanie poteru pred realizaciou
dalSich podlahovych vrstiev pravidelne kontroluje
stavbyveduci a zistené Udaje zapisuje do staveb-
ného dennika (miesto merania, pouzita metdda
merania, ¢as, namerana teplota, vlhkost vzduchu,
vysledok skusky).

Upozornenie:

V pripade mimoriadneho vniknutia vody na vrstvu sad-
rového poteru (napr. pri zivelnej pohrome, prasknutom
vodovodnom vedeni a pod.) sadra viaze vodu, ¢o vedie
k doc¢asnému znizeniu pevnosti poteru az o 30%. Po
opatovnom vyschnuti sa pevnost poteru vrati na hodno-
tu pred zatopenim.

3.5.2. Nabeh podlahového vykurovania
Nabeh podlahového vykurovania pri sadrovych pote-
roch je mozné zacat po 7 dfioch po realizacii poteru.
Nabeh vykurovania by mal prebiehat’ podlia inStrukcii
vyrobcu vykurovacieho systému a stavbyveduci musi
0 nom viest zaznamy v stavebnom denniku, resp. vo
formulari dodavatela vykurovacieho systému.

3.5.3. Oprava trhlin vo vrstve poteru

V pripade, Ze je ako kone€na naslapna vrstva
uvazovana makka krytina (PVC, linoleum) alebo je
potrebné na vrstve poteru realizovat vyrovnavaciu
podlahovu stierku, je nutné v predstihu vyspravit
vSetky trhliny vo vrstve poteru. Okolie trhlin sa
pred ich opravou doékladne ocisti priemyselnym
vysavacom.

Trhliny sa zalievaju riedkou injektdZnou hmotou
(napr. na epoxidovej baze). Pri zalievani sa
injektdzna hmota vlieva do trhliny tak dlho, pokym
ju Uplne nezaplni. Pretekajuca Cast sa odstrani
vihkou handrou.

3.6. Realizacia sadrovych poterov
v Specifickych pripadoch

3.6.1. Poter vo vlhkych miestnostiach
Sadrové potery bez ochrannej hydroizola¢nej vrstvy
nie st vhodné pre pouZitie v miestnostiach s vihkou
prevadzkou, ako su napr. verejné umyvarne, bazé-
ny, sauny, verejné pra¢ovne a pod.

Pri predpokladanom dlhodobom zmécani podlahy
vodou je potrebné sadrové potery chranit vhodnou
hydroizolaciou. Velku pozornost je potrebné veno-
vat' tieZ okrajom poteru a moznému vnikaniu vody
do nizSie poloZenych vrstiev podlahy. Ani dokladne
zrealizované a vySparované dlazby nepredstavuju
dostato¢nu vodonepriepustnu vrstvu pre sadrové
potery a vodonepriepustnost musi byt zaistena
samostatnou hydroizolacnou vrstvou.

4 , .
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Pri realizacii hydroizolacnej vrstvy je potrebné do-
sledne dodrzZiavat vyrobcom odpora¢any navod na
pouzitie a technologicky postup pri realizacii hydro-
izolacie.

V beznych obytnych priestoroch je mozné sadrové
potery s vhodnou nasfapnou vrstvou (keramicka
dlazba, prip. PVC krytina) realizovat aj v miestnos-
tiach s vySSou vihkostou (kupelne, kuchyne) bez
nutnosti aplikacie hydroizolacnej vrstvy.

3.6.2. Poter na drevenych tramovych stropoch
Pri navrhu a realizacii sadrovych liatych poterov na
drevenych tramovych stropoch platia rovnaké zasa-
dy ako pri cementovych poteroch — pozri ¢ast 2.6.2.
Poter na drevenych tramovych stropoch (obr. 3.32).

3.32 Poter na drevenom tramovom strope

Skladba systému:

1. stena

2. omietka

3. Baumit Okrajova dilata¢na paska PE

4. Baumit Liaty poter CSFE 225 (hrubka 30 — 50 mm), resp. Bau-
mit Tenkovrstvovy poter CSFE 325 (hrabka 25 — 50 mm)

. Baumit Separacna félia FE

. pévodna drevena doskova podlaha

7. nosné tramy

o o

3.6.3. Poter na tenkostennom profilovanom

plechu (trapézovom plechu)

Pri navrhu a realizacii sadrovych liatych poterov na ten-
kostennom profilovanom plechu platia rovnaké zasady
ako pri cementovych poteroch — pozri ast 2.6.3. Poter
na tenkostennom profilovanom plechu (obr. 3.33).

3.33 Poter na trapézovom plechu

Skladba systému:

1. stena

2. omietka

3. Baumit Okrajova dilata¢na paska PE

4. Baumit Liaty poter CSFE 225 (hrubka 30 — 50 * mm), resp.
Baumit Tenkovrstvovy poter CSFE 325
(hrabka 25 — 50 * mm)

5. trapézovy plech

6. pruzna podlozka

7. priecny nosnik (profil 1)

8. ocelova prilozka

* hrdbka vrstvy h,_nad droviiou hornej viny plechu
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- .L.=2m.b’_i . 3.7. NaSlapneé vrstvy

3.7.1. Pripustna vlihkost sadrového poteru

AR Vzhlfadom na fakt, Ze dobu vysychania a zretia poteru ovplyviiuje viacero fakto-
S e oy (teplota, vihkost, vetranie a pod.), nie je mozné exaktne stanovit technolo-
3.34 Meranie nerovnosti povr- . , L, .. . ., 4 . ., ,
chu poteru latou gicku prestavku, po ktorej je mozné klast na poter jednotlivé druhy podlahovin.
Pred samotnou pokladkou je preto vzdy potrebné zistit zvySkovu vihkost poteru
meracim pristrojom CM.

Elektrické pristroje a niektoré iné metddy sa ukazali ako nedostatocne presné a

pre posudenie vihkosti poteru preto nie s vhodné. Meranie vihkosti vykonava

B
-.Jfl_f. Ea St T S

Taburlka. 3.2
Orientacné maximalne hodnoty zvySkovej vihkosti poteru pred kladenim
naslapnej vrstvy

Podlahovina Maximalna zvySkové vihkost' v % hmotnosti
Dlazba do tenkovrstvového l6zka 2,0%
Dlazba do maltového 16zka 3,0%
Drevené vlysy, dyhované parkety 2,5%
Korok, laminat, linoleum, PVC 2,5%

Drevené podlahy 4,0%

3.7.2. Rovinnost’' sadrového poteru

Rovinnost sadrovych poterov sa meria pomocou meracej laty dizky 2 m (obr.
3.34). Maximalne pripustné nerovnosti pre jednotlivé druhy nasfapnych vrstiev
su uvedené v tabulke 3.3. Odchylky od rovinnosti sa meraju vodovahou (obr.
3.35). Medzné hodnoty odchylok si uvedené v tabulke 3.4.

Tabulka. 3.3
Odporucané maximalne nerovnosti poteru pred kladenim naslapnej vrstvy

Podlahovina Maximalna odchylka od roviny
Dlazba do tenkovrstvového l6zka 2mm/2m
Dlazba do maltového l6zka 4mm/2m
Drevené podlahoviny, laminat 4mm/2 m
Korok, linoleum, PVC, koberce 2mm/2 m
Liate podlahoviny 2mm/2 m

Polymérbetony 4mm/2m
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Tabulka 3.4
Medzné odchylky celkovej rovinnosti povrchu poterov (podfa STN 73 0225)

Medzné odchylky v mm pre dlhSiu stranu plochy v m

do1,0m 0d1,0do4,0m od4do10,0m nad 10,0 m

Druh plochy

3.35 Meranie rovinnosti poteru
2 mm 4 mm 6 mm 8 mm vodovahou

Miestnosti pre
pobyt oséb

Ostatné miestnosti 4 mm 6 mm 10 mm 15 mm

Poznamka:

Hodnoty uvedené v tabulkach 3.2, 3.3 a 3.4 st odporuc¢ané, ale nezavazné hodnoty a
mali by byt upresnené Specializovanou firmou na kladenie naslapnych vrstiev podla
konkrétnych podmienok.

3.7.3. Vyrovnanie povrchu poteru

V zavislosti od rovinnosti a dosiahnutej kvality povrchu poteru méze pred po-
loZenim néSlapnej vrstvy vzniknat poziadavka na vyrovnanie povrchu poteru.
Samotné vyrovnanie je pritom mozné realizovat’ zbrisenim jestvujuceho povr-
chu Specialnymi brasnymi strojmi alebo nanesenim Baumit Samoniveliza¢nej
stierky Extra v hrabke 0,5 — 15 mm (viac informacii o stierkach — pozri kapitolu
4. Podlahové stierky). Na vyrovnanie povrchu sadrovych poterov nie je vhodné
pouzit Baumit Samonivelizaéna stierku. Zbrtisenim povrchu sa okrem samot-
ného vyrovnania poteru urychli aj jeho vysychanie a zlepSi sa tiez prilnavost
naslapnej vrstvy (v pripade, Ze sa jedna o podlahovinu lepenu na poter). Zbra-
seny prach a vSetky ostatné necistoty je potrebné pred kladenim naslapnych
vrstiev odstranit’ priemyselnym vysava¢om prip. inym vhodnym spoésobom.
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3.8. Logistika spracovania sadrovych poterov

Baumit dodava spolu s vyrobkami aj kompletné lo-
gistické zabezpecenie a strojové vybavenie na spra-
covanie poterovych zmesi (obr. 3.36, obr. 3.37).

Moderna logistika strojového spracovania poskytu-
je spracovatelovi oproti ruénému spracovaniu cely
rad vyhod:
stala kvalita spracovanej zmesi
|| rychlost’ spracovania a vysoké vykony
minimalne materialové straty
| | Uspora nakladov na mieSanie a transport pote-
rovych zmesi
eliminacia fyzicky namahavej prace
D Ziadne problémy s uskladnenim materiélu
ekologické spracovanie bez znecistenia Zivotneé-
ho prostredia

3.36 Schématické znazornenie logistiky strojného spracovania sadro-
vych poterov
Zostava: beztlakové silo + silova mieSacia stanica SMP FE

Tabulka 3.4
Prehlad vhodnych strojovych zariadeni na spracovanie a dopravu sadrovych liatych poterov Baumit

Stroj a jeho oznacenie

Baumit Liaty poter
CSFE 225
Baumit Tenkovrstvovy Omietaci stroj Omietaci stroj Silova mieSacia

Rucéné mieSadlo

poter CSFE 325 PFT G4 Duo-mix stanica SMP
vrecovany O O (]
v beztlakovom sile Ok Ok (
Legenda: Cvhodné pouzitie
[ J obzvlast vhodné pouzitie

* pouZitie po Uprave stroja — potrebna konzultacia so servisnou firmou

Omietaci stroj Duo-mix Omietaci stroj PFT G4 Silova mieSacia stanica SMP Ruéné mieSadlo

3.37 Strojné zariadenia na spracovanie sadrovych poterov
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VSeobecné ustanovenia

5. VSeobecné ustanovenia

5.1. Vyhlasenie zhody

Vyrobca Baumit, spol. sr. 0., Zrinskeho 13, 811 03
Bratislava, Slovenska republika vyhlasuje, Ze po-
terové materialy a podlahové stierky spomina-
né v tomto Technologickom predpise su v zhode
s ustanoveniami smernice Rady 89/106/EHS za
predpokladu, Ze su zabudované v sulade s navo-
dom na pouzitie uvedenom v tomto Technologic-
kom predpise, resp. v technickych listoch prislus-
nych vyrobkov.

Vyhlasenie zhody poterov a stierok spominanych
v tomto Technologickom predpise sU uvedené v
Prilohe 2.

5.2. Vyrobna kontrola a riadenie
kvality

Vyrobcovia jednotlivych komponentov vykonéavaju
vyrobno-kontrolné skusky v priebehu vyroby vo
vlastnych laboratériach, ktorymi overuju kvalitu
vstupnych surovin a hotovych vyrobkov podfa pri-
slusnych Statnych a podnikovych noriem resp. tech-
nickych predpisov. Vysledky ska3ok st podkladom
pre vystavenie dokladu o kvalite kazdej dodavky.

Systémy riadenia kvality vyrobcov jednotlivych
komponentov boli preverené pracovnikmi TSUS
v suvislosti s ich certifikciou resp. osvedcovanim.

5.3. Kontrola kvality v priebehu
realizacie prac

Kontrola kvality v priebehu realizacie prac je zame-
rana najma na tieto ¢innosti:

kvalita podkladu (dostato¢na Unosnost, rovin-
nost, rovnomerna tuhost, Cistota, max. pripustna
vihkost)

teplota ovzduSia a podkladu (nesmie klesnut pod
+5°C a vystupit nad 30°C)

dodrzZiavanie spravnej konzistencie zmesi
dosiahnutie potrebnej rovinnosti zrealizovanej
vrstvy

dbsledné dodrziavanie predpisanych rieSeni jed-
notlivych konStrukénych detailov

5.4. Odporuéané zlozenie pracovnej
caty

ZloZenie pracovnej Caty je vzdy zavislé od druhu
poteru, spdsobu jeho realizacie a od velkosti pra-
covného zaberu. Pracovna €ata sa obycajne sklada
z 3-4 odbornych pracovnikov a 1 pomocného pra-
covnika. V pripade ruéného spracovania sa zvySuje
pocet pomocnych pracovnikov.
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6. Bezpecnost’ a ochrana zdravia pri praci

Pri praci je potrebné dodrziavat bezpec¢nostné pred-
pisy platné pre obsluhu prisluSnych strojov a zaria-
deni a Vyhlasku SUBP a SBU ¢&. 374 o bezpec&nosti
prace a pouzivani technickych zariadeni pri staveb-
nych pracach.

6.1. VSeobecné poziadavky na
bezpeénost prace

vSetky pracovné a ochranné pomdocky pouzivané
pri realizacii poterov musia byt pripravené pred
zacatim prac

udrZiavat poriadok na skladke materidlu a v jej
okoli

dodrziavat predpisy bezpec€nosti a ochrany zdra-
via pri praci

ochranné a bezpecnostné pomdcky pravidelne
kontrolovat' a udrziavat' vSetky zariadenia v pred-
pisanom stave

pri praci s elektrickymi pristrojmi je potrebné
dodrziavat ustanovenia STN 34 1010, STN 34
0350, STN 34 3500

pracovné Caty musia byt zaSkolené odbornym
pracovnikom na bezpec¢nost a ochranu zdravia
pri praci
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8. Prilohy

Priloha 1

Odporucané minimélne hrabky vrstvy jednotlivych druhov poterov v zavislosti od oblasti pou-

Zitia, zatazenia, konsStrukénej skladby a deformaénych charakteristik izolacnej vrstvy.

Druh poteru

1. Kontaktny poter

2. Oddeleny poter

3. Plavajlci poter Izola¢na vrstva

< 30 mm < 2mm
< 30 mm >2 < 5mm
>30 mm <2mm
> 30 mm >2<5mm
< 30 mm < 2mm
< 30 mm >2 <5mm
> 30 mm < 2mm
> 30 mm >2<5mm
30 mm 2mm
< 30 mm >2 < 5mm
>30 mm <2mm
> 30 mm >2<5mm
< 30 mm < 2mm
fubovolna Ziadne
4. Poter na podlahovom Min. hrubka vrstvy poteru
vykurovani nad vykurovacim rozvodom:

5. Poter na dutinovom podlahovom systéme

30

40
40
45
40
45
45
50
50
55
55
60

85

30
30

Materidl

25 10 40

25

30
30
85
30
85
85
40
40
45
45
50
50
50

35

25
25

Minimélna hribka (mm)

40

50
50
55
45
50
50
55
50
55
55
60
60
60

45

40
40
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Priloha 2
Vyhlasenie zhody

ES - Vyhlasenie zhody

B:

Baumit.coam

Colupodoi=any Zaslupca
vyrobou; Baumil. spa, 510, Znnekeho 15, 311 03 Bratskava, Slovenska republisa
wyrohing: Baumit, Bpal. 5 roa, Wirabny 7awed 502 Roho®nik, BDE 38 Raha®nik, Slovanska rapubika

o vyhilasue, 28 vyrcook: Baumit Liaty poter CSFE 225 (Baumit FlisBEstrich CSFE 223)

e v Zhode 3 ustanoweniemi smemice Rady S 106/EHS. ak je zabudovany v sdlade s nEwcdom na pougitie a 2e 23 na
wymobak B jeho vwraby uplatiiuje tato narma:

- EN 13313 Poterové materialy a podlanove palery, Poteroveé malty a paterowé hmaty, Wiastnasti a poZiedavicy

WA podialeSnyeh skasok lypu sa cvenb:
Wisslnost Deklarovans hodnela Gislo protoholy o skidke @ odkae na
| alebo triada |lsboratérium
; i EM 13813, tabulka 242
Feakzie na chef Al {Rnrhadnutie komisis ORE0HES)
Lvolfovanie koroziviyveh lalok LA LM 13873, tabulka £A.1.2
Hodnots pH > F Prolokel p akodke & P20-D4A-MT70MT Y
Frigpusmost vodne| pary WPL
Favnout v tlaku C25 .
- - Frofokel o gkigke & P20-04-01704T
Pevnost v fahu pri ohybe FS
Zyukova izolacia HNPD
Paohltivast mvuku NPD
Tepulny odpor NFD
Odolnost’ profi chemikaliam MNPD

Opis wyrabko a Géel a sposob pouiitia v stavbo:

Priemyzeine vyraband suchd polerovad zmes na baze siranu vapenatého na rufné aj sirojng spracovanie. Baumit
Liaty poter CGFE 225 ja ssmanivalizatny liaty poter arfeny na splikéciu vo vrdiomyrch priestorach, PouZive s\
ako kontekiny, oddzleny alzbo plavejic, je vhodng tastiez na aplikéciv pri ped ehach s pod shovymn vyxurovanim,
Material je vhodng &) na rezliraciu polermy na diinovysh podlahowich systémach alabn na modarnizaciu podah
na drevanych tramorych slropoch, Vysledna polarava eestva tearni daalng podklad pod vEetsy doswpna typy
podlzhovin (dliazba, koberce, padkely, naber a pod.). Na zabezpecanie volmano pohybo polerove] dosky muas byl
pater o okolitfch stien a ingch 2dslves westupujicieh kaadtrukell eddslend prufneu Baumit Okrajavau dilatan o
péskou PE. Pocklad mus! vwhovovat platnym nomnam, musi byt pevny, dostatoéne vyzraty, ez uwwoliuicich sa
Epatic, zbaweny prachu & neCistol, bez zvwikow starych nétercv, resp. lepidiel. Pri kontakinonm potere je
odpaniiznd hribks vrstvy Baumit Listzho poterd od 25 mm de £0 mm. Nz nerovnako & silno nasiakae podkiady
23 pred ndzlednym nanasarnim sadnoefch listyck polerov nandéa Bzumit Penefracis LF ples 2 wybomymi
adieznymi viestneslam. Precddelengmm polere jg odpordCend hribkz vrslvy Baumil Lislebo Poleng od 33 mim dg
50 ram. Pri plavajlcam poters mus! byt bribka poterove] vestvy ad 35 mm do 50 mm. Hribka poterows) vrstey je
fia? Favisia ad uvvatavanéha rataleria podiahy a od delormatnych charaktasistiik pouzite] podiahoea) zalack.
W opripade realizécie polend 5 podiahowym wwkarovanio musi oyl dodrZzard hrobka polorove) visivy mim, (35+d)
ram, pricom d je premer rrok wwkurovacicho systamu . Pri cddelenom a plivajicom potere sa ako celiaca vratva
nouFlve Baumit Separaina falia FE. Teplota vrouchu a podkladu nesmie podas epracovania a tuhmuatia material
klesnut pod +5°C a prekredil’ +30°C. Poter je potrebng pocas prvych 48 hodi po reslizacii chrénit prad prievanom,
slrednym Ziarenim akebo rychiym wysychanim.

Pri spracovani 3 navitu Baumit Lialaho potedl ja nutng sa fadil Tachnolegickym predpisam pra Bavmit Patary.

Mézvy a adrosy laboratdill, kKtord skiSky vykorall
1} Techricky a skasckny dstav slavebny, n. o, Skigohné labaratérivm pobadky Gratdslava

Meng: Ing. Tioor Blasks Podois
Funkciz: manzFer kvality
Deturn: 01, 07 . 2004

™ Boumit, 2pal. 1. 0. 03
»\"i _{'@M Zrirmkeha 18
T B - 511 0% Deatlatava t
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. ES - Vyhlasenie zhody c ‘

BiAanmal ram

.I.Il§

Doupodpireny saelupea

wiprobcw: Baumit, spal. 5.0, Zneskebio 15, 811 03 Bratislava, Slovenska rapublika

wirohne: Baumil, spo’ 5o, Wymobny zdvod SOF Roha®nlk, 306 38 Robodrik, Slovanska republika

tmtn vyhlasaje, Fe vyraook: Baumit Tenkovrstwovy poter CSFE 325 (Baumit DiinnEstrich CSFE 325)

e v zhooe s uslanovaniami smamica Rady BW10EEHS, 2% js zabudovany v sulzde s navodom na pauZite a #a =a na

wyrohok & jaha syrabu uplBaliuje bz oma:
- EM 13812 Polcrowe malerdly a podlahave potory, Polcrowd mally a polerowd himoly, Yiastinost a podiadavky

5 ramcl podigiocnych skisok ypu 3a overil:

Wlepstnosl Drebdarovena hodnola Cisle prolokou o skiske a odkes e
alcbo fricda |aborabdrium

EMN 13B13. tabulka 24 2
(Razhndnutie kamisis BEHRIAES)
Lvalfiovanie korozivnvch lalok Chk EMN 13B15 tahulka 74 12

Hodnata aH > 7 Pratokal o skidke £ P20-04-0170M4 "
Priepustnost vodnaj pary NPD

Fesvnost v flaku Ca0 1
Parmiret v ¥ i oiryhe. F5 Protokol o skiske & F20-04.0070M14
Zyukova zolacia NPD

Fohlirrast svuku Nﬂ]

Tepelny odpor NPD

Ddobnost’ prati chemixaliam MPD

Reskciz na aohen Aly

Dpes vyrohiku a atel a spisol pouZilia v stavbe.

Pricmyscine vyraband sucha potercea zmes na baze siranu vapenabého na ruéné a) strojné spracovanic. Baumit
Tenkowrstvowy poter CSFE 325 e samonivelizatny liaty poter uréeny na aplikaciu wo wndtorngch priestoroch,
Poufiva s= ake kontsking alebn cddeleny pober, v pripade pofiadavky na poter = wiEgdou pernostoun (8 moend
pougitie meterialy & na plavalci poler, resp, poter 5 podiahovym wykurovenim. Js idsély na vyrovnarie
rodklacowdha aotary alého na wivaranie finding) potanrowe] vty tam. kde je meadng poter raalizovat iha v
minmmalnych hnibkach, Wisledna polerova vrstva teord idediny podilad pod vEslky dostupng lypy podlahovin
[dlazba, koboros, parkaly, naber a pod.), Na zabezpecome volmhno pohvbu polarovey dosky musi byl poler od
ckolitfch stlen a Inych zvishich wystupujieleh kondtrukell oddeleny prufnau Baumit Ckrajovou dilataSnou paskeu
PE. Podklad muzl vynovovat plaingm nomnam, musi byt pevny, costatodne vyzrety. bez uwcliujicich 33 gsstic,
zbaveny prachu a nedistét, bez zwyikov starych ndterov, resp. lepidiel. Pr kontakiner potere je odporidana
hritbka vrstvy Baumit Tenkowrshwaveho pabery od 10 mm da 30 mn. Na nerovnakn & silno nasizkave podklady
88 nowdiva pred ndsladnym nanssanim ascrovich listyeh patarow Bsumit Panetracia LF plua 8 wiborngmi
gdbecnymi vigsnostemi, Pi oddeienom potere je odporoana hraoka vyrstvy Beumil Tenkovrsiveho potery od
25 mm da 30 mm. Prioplavajicom patara musl byt Bribka potesove) vietey od 30 mm do 50 mm. Hnibka
polerove| Wretey @ Ler zaviela od uvarovanens zatzlenia podiahy a cd deformacnyen charzkienstlke pousite|
podlabove; izokicoe. Vo pripade realizdcice polenu & podlabovym vehurovanim, musi byl dodrzansd hrabka poleroma
vratvy min. (35=d) mm, prifcm d J2 priemer nirok vykurovacizho systému. Pri oddelznom a pldvajicom potere sa
ako deliaca vrstva poufiva Baumit Separaing fdlia FE. Tepkata vwoduchu a padklacdu nesmie pofaz spracovania a
tuhnutia meterigly kizsndf pod +5°C a prekrodit’ +20°C. Poter je potrebne pofes prvych 428 hodi po realizéci
shrEndt’ pred prisvanom. sineénym Farenim alebo nohlym sysychanim, Pri spracovani a ndvrho Baumit
Tankovrstvowaha potary (g nuing sa fadit’ Technologickym predpisom pra Baumit Potary.

MNazvy a adresy laboratdel, ktord sxify vwkanali:

1) Tachricky a skifabny dstav =favebny, n. 0., SkiZobna laboratirium poboéky Bratislava
feno Irg. Tibar Bladke
Funkziz: manzZar kvality padris

Datum: o1. 07 2004
M Baumit

'-\.II [:Q& mﬁgl,hlpﬁdi.sr. 0. 0
n. Ly 21 -]
AR U a0 08 Bratislava 1
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