‘ Aplikacni manual vyrobku MFC Anhydrit

Aplika¢ni manual vyrobku MFC Anhydrit

Aplikaéni manual vyrobku MFC Anhydrit

MFC Anhydrit

MIRA ROZLITI, LITi POTERU
A JEHO ODVZDUSNENI

lkdyz se tekuty potér rozléva do
plochy skoro GpIné sam, proto
také nazev tekuty potér, je tieba
dodrzet nékolik zésad. Zvlasté je
dulezité nality potér do pozadova-
né vysky odvzdusnit.

POKUD POTER DOBRE TECE,
JDE VSE HLADCE

Presné nastaveni konzistence liti
u tekutého potéru MFC se provede
nejspolehlivéji pomoci miry rozliti.
K tomu je zapotiebi Hagermanniv
trychtyf, sklenénd deska a skladaci
metr.

Hagermenndyv trychtyi se umisti na
vodorovnou a suchou sklenénou
desku a naplini se do roviny tekutym
potérem. Poté se tento trychtyr kol-
mo zvedne.

Mira rozliti se musi pohybovat mezi
21az 24 cm.

VELICE SNADNE A RYCHLE ZALI-
Ti PLOCHY

Potér se rovnomérné rozlije po plose
pomoci gumove hadice napojene k
¢erpadlu. Hadici je nutno vést po za-
|évané ploSe pravidelné a v kratkych
odstupech.

Stanoveni miry rozliti pomoci Hégenﬁéhno-
va trychtyre a podlozky.

Instalované vyskové mérky musi byt
okamzité po zaliti a pfed odvzdusrio-
vanim odstranény. Béhem liti je tfeba
dbat na to, aby byl tekuty potér rozlé-
van po dané plo3e cilené a aktivné.

Pokud pfesahy separaéni félie ne-
jsou slepené nebo svarené, je tfeba
zvolit smér pokladky tak, aby nedo$lo
k podliti této folie viz. obrazek)

Aby bylo mozné dosahnout co nej-
vétdich ploch v jednom pracovnim
procesu, je vZzdy ucelné postupovat s
vice pracovniky soucasné. Béhem liti
v ,predni* zoné mize byt v ,zadni" jiz
zahajeno odvzdusnovani.

VELMI DULEZITE JE ODVZDUS-
NENi POTERU

Béhem odvzdusriuvani potéru se
tento homogenizuje a odvzdusnuje
dvakrat kolmo proti sobé (do krize)
pomoci odvzdusnovaci tyce.

Nivelace a odvzdusriovani tekutého potéru
pomoci radla“.

Pozor:
Odvzdu$riovani provadéné vicekrat
zpusobuje sedimentaci malty!
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VYSYCHANI A DODATECNE
OSETROVANI POTERU

| z tekutého potéru na bazi materi-
alu MFC se musi odparit prebytec-
na, nevazana voda - stejné jako ze
vSech stavebnich materialti na bazi
mineralniho pojiva. Aby bylo moz-
né opatfit tekuty potér co nejrych-
leji podlahovou krytinou, existuji
osvédcené postupy pro urychleni
vysychani tekutého potéru.

RYCHLE VYSYCHANI

Cim rychleji Ize provést vyménu
vzduchu v daném prostoru, tim nizsi
je vihkost vzduchu a tim |épe muze
tekuty potér vysychat. Sila vrstvy po-
téru by méla byt omezena na staticky
potiebnou miru a to nejen z divodl
hospodafeni. Cim je deska potéru
tendi, tim je krat3i proces vysychani!

Po uplynuti prvnich 48 hodin, kdy je
tfeba tekuty potér chranit pfed prava-
nem, teplotami nad 30°C a pfimym
slune¢nim zafenim, Ize zahéjit opat-
feni pro urychleni vysychani tekuté-
ho potéru:

+ jako podporu vysychani zapnout
topeni a trvale vétrat

* pouzit susicku vzduchu

* plochu s tekutym potérem neza-

kryvat.

PROVEST SPOLEHLIVE MERENI
VLHKOSTI

Pfed zahajenim pokladky podlahové
krytiny musi byt tekuty anhydritovy
potér fadné suchy.

U topného potéru je tato hodnota
zbytkové vihkosti pouze 0,3% CM
pro parotésneé podlahové krytiny a
parkety! U v3ech ostatnich typd te-
kutého potéru jsou platné nasledujici
povolené zbytkové vihkosti:

« paropropustné podlahoveé krytiny
<1%

« parotésné podlahoveé krytiny
<0,5%

+ podlahoveé krytiny nachylné na
vihkost jako jsou parkety < 0,5%

Pro stanoveni hodnoty zbytkové vih-
kosti je tfeba pouzit CM pfistroj.

Ralativi vibinst vaduchy

POSOUZENi A OSETRENi POVR-
CHU TEKUTEHO POTERU

Dnes se tekuté anhydritové potéry jiz
b&Zné prebruduji. Toto prebrouseni
Ize vynechat, pokud je povrch tekuté-
ho potéru pro dany ucel dostadujici.
Rychla vyména vzduchu v mistnosti
urychli proces vysychani potéru.

Priklady pro odecet:

1) pii 20°C a 50% relativni vihkosti
vzduchu se ve vzduchu nachazi
cca 8,6 g/m® vodnich par

2) grafické stanoveni rosného bodu:
20°C a 50% relativni vihkosti
vzduchu udavayji teplotu rosného
bodu 9,3°C

Pfed pokladkou podlahové krytiny
musi byt provedeno vyhodnoceni
kvality povrchu tekutého potéru na
zakladé b&znych zkousek, jako napf.
zkou$ka tvrdosti povrchu - rytim, po-
klepem a zkou$ka pfilnavosti lepidel.
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