MFC ANHYDRIT 020

Anhydritovy samonivelaény poter

POPIS VYROBKU

MFC Anhydrit 020 je Cerstva samonivelacna zmes na baze

siranu vapenatého (anhydritu),plniva prisad a vody.

Pri tuhnuti poteru dochadza k tvorbe krystalovej Struktiry.
Relativne vel'ké a kompaktné krysStaly sa medzi sebou celoplosne
spojuju , a tak vznika len minimalne mnozstvo dutych priestorov.
Vdaka tejto Struktire dosahuju anhydritové potery vysokych
pevnosti.

POUZITIE

Anhydritové potery su urcené pre liate vyrovnavacie (podkladové)
vrstvy podlah najme v obytnych , ob¢ianskych a priemyslovych
objektoch s prevadzkovym zatazenym do 7,5 kN.m? . U vysSich
prevadzkovych zat'azeni je nutné stanovit’ vacsiu hriibku poteru,
vysSiu triedu pevnosti , event. kombinaciu obidvoch uprav.
Anhydritové potery s vel'mi vhodné tiez ako systémy podlahového
kurenia - skladba poteru je homogénna v celej hrubke bez dalsieho
hutnenia (dobra tepelné vodivost’), nie je potrebné dilatovat
jednotlivé topné okruhy. Podlahy z anhydritového poteru sa robia

s rovinatostou 2 mm .m ' a nevyzaduji dal§iu vyrovnavaciu
stierku pre pokladku konecnej povrchovej vrstvy. Ako podlahova
krytinu mozno pouzit’ celil skalu bezne pouzivanych krytin, pritom
je treba dodrzat’ smernice o pokladke , dané vyrobcom podlahove;j

krytiny.

ZAKLADNE TYPY - Konstrukcie poteru
Spojovaci poter - sila vrstvy od 15 mm, spravidla mé za tikol
vyrovnat’ a pripravit' nerovni povrch nosného podkladu pre d’alsie
pouzitie. Spojovaci poter musi byt' spojeny s nosnym podkladom
po celej ploche, a to pevne a bez prerusenia. Podklad musi byt’
stabilizovany , zbaveny uvolnenych Castic a mastnot. Vytlky
a praskliny je nutné opravit' opravnym tmelom (m MFC Sanfix
200) . Sacie podklady musia byt oSetrené penetraciou , aby
nedoslo k predéasnému ubytku vody z AE poteru. Krajové pasy
(min. 5 mm ) je potreba umiestnit’ na vSetkych zostupnych ¢astiach
ako su steny, stipy , kurenie a pod.

Poter na separacnej vrstve- sila vrstvy od 30mm , je volne
pohyblivy poter . Podklad musi byt suchy a Cisti, vytlky

a praskliny je nutné opravit opravnym tmelom. Bodové
vyvyseniny , potrubie a podobné prekazky je treba zarovnat’ tak
aby vznikol rovny podklad . Deliacu vrstvu tvori parotesnd zabrana
(PE folia , voskovy papier) . Jednotlivé pasy PE vrstvy by mali byt’
polozené s 10 cm presahom, spoje prelepené (zvarené) . Krajové
pasy vid’ spojovaci poter.

Poter na izola¢nej vrstve — sila vrstvy od 35 mm (podla
prevadzkového zat'azenia a stlacitel'nosti izolacnej vrstvy. ) vlastny
AE poter je ulozeny na tlmiacej vrstve ( zvukové a tepelné izolacné
materialy) od ktorej je oddeleny vrstvou separacnou (parotesna
zabrana). Podklad musi byt suchy a Cisty, vytlky a praskliny je
nutné sanovat’ opravnymi tmelmi , aby izolac¢na vrstva dosadla po
celej ploche. Krajové pasy vid’. Spojovaci poter.

Poter na podlahové kirenie- sila vrstvy od 45 mm (podl'a polohy
kurenia ) , je priamo vytapany poter, polozeny vacsinou ako poter
plavajuci. Pri projektovany a realizacii je treba dodrzat’ rovnaké
zasady ako pri podklade poteru na izolagnej vrstve. Stladitelnost’
izola¢nej vrstvy max. 5 mm.

Krajové pasy (10 mm) je treba umiestnit’ na vSetkych zostupnych
Zastiach ako su steny , stipy a kurenie a pod.

Aplikacia

Material MFC Anhydrit 020 je dodavany aplikaénym navesom
Transmix alebo ako sucha mechové zmes (25 kg mech). Mechova
zmes je mozné spracovat’ beznou miesackou alebo pomocou
mieSadlového nastavca na vitacke. Konzistencia materialu je dana
mierou rozliatia, ktord sa musi pohybovat’ v rozmedzi 21 —24 cm
( Hagermanov lievik ) .Pozadovana teplota podkladu, poteru

a prostredia pri aplikacii je stanovena v rozmedzi +5 az +30°C.

V priebehu aplikacie az v pociatocnej fazy tuhnutia je treba
zamedzit’ silnému prievanu , pri vysokej vlhkosti vzduchu je nutné
previest’ narazové vyvetravanie. Povrch je treba chranit’ pred
mechanickym poskodenym 48 hodin po naneseni , je bez Skary ,
avSak konstruk¢né skary podkladu musia byt priznané.

Hrubka vrstvy

min.15 mm

Priechodnost’ ( v zavislosti od real. podmienok) po 1 —2 diioch
Zatazite'nost’ po 5 diioch
Pevnost’ v tlaku po 28 diioch min. 20 MPa
Pevnost’ v tahu za ohybu po 28 diioch min. 5 MPa
Spotreba materialu (sucha mech . zmes) cca 19 kg/m%/cm
Termicka zatazenost trvalé 60°C

kratkodobé 90 °C
Objemova hmotnost’ po 28 dioch vyzrievanie poteru

2100 kg.m*

Hodnota zat'azenia na kazdy cm hrabky poteru 0,21 kN.m?
Hodnota pH Cerstvej zmesi >7
Merna zmena diiky max. 0,1 %
Elektrickd vodivost’ 10*Q.cm™ (nevodivy)
Sucinitel tepelnej vodivosti A=12W.m'K"'
Suginitel’ tepelnej roztiaznosti a=12.10°K"

Vyzretost’ pre pokladku podl. krytiny parotesna
(% hm. zostatkove;j vlhkosti)

max.0,5% hm.

Vyzretost pre pokladku podl. krytiny paropriepustna

- (% hm. zostatkovej vlhkosti) max. 1% hm.
Trieda podl'a reakcie na ohen Al g
Max. priemer zin plniva 4 mm
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