Technologicky postup pre aplikaciu samonivelacnych cementovych poterov MFC
Nadobuda platnost’ dia 01. 01. 2002
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Tento postup je v sulade zo zakonnymi poziadavkami a predpismi.
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Tento technologicky postup (d'alej TP) urcuje sposob vykonavania a kontroly samonivelacénych
cemenovych poterov MFC Level 300 a MFC Final 400, ktoré slUZia na vykonavanie findlnych Gprav povrchov
(MFC Final 400) a vyrovnavok pod podlahoviny (MFC Level 300) na novych konstrukciach alebo opravach
povodnych konstrukcii.



I. Vseobecne

1. TP su zavazné pre spracovanie materialov MFC rady 300 a 400 dodavaného spolocnost'ou
MFC SK, s.r.o.

2. Vsetky konstrukcie a prace realizované podla tychto TP musia zodpovedat’ zasadam
bezpecnej prace a musia byt v sulade s platnymi bezpe¢nostnymi predpismi a predpismi o
ochrane Zivotného prostredia.

3. O priebehu stavby musia byt’ stavbyvedtcim alebo majstrom vedené prehl'adné zaznamy v
stavebnom denniku

4. Dosiahnutie predpokladanych technickych parametrov materidlov MFC je zavislé na
dodrziavani TP.

I1. Priprava podkladu
1. Poziadavky na vyrovnanie

Pred zacatim kazdej vyrovnavacej prace je potrebné posudit’, aké si poZiadavky na vyrovnanie. Pre tieto
Ucely st najvhodnejsSie hadicova vodovaha, laser alebo nivelacny pristroj, ktorymi sa zameria celkova
rovinnost’ podkladu v uréenej modulovej sieti a zaznamena sa. Tymto meranim su zistené najvyssie a
najnizsie body podkladu. Je vhodné znizit' vyvySené miesta ofrézovanim, aby nedochadzalo k zbytocnému
narastu spotreby materialu.

2. Urcenie pevnosti povrchu podkladu

Pred zacatim prace je vZdy nutné vykonat’ vizualnu kontrolu podkladu. Na zaciato¢né posudenie kvality
povrchovej vrstvy podkladu slizi najlepSie néz alebo skrutkovac. Pokial’ sa da povrchova vrstva podkladu
I'ahko odstranit’ nastrojom, znamena to, Ze pevnost’ podkladu je nizka. K presnému urceniu pevnosti povrchu
podkladu je vykonana odtrhova skiska (min. 3 ks).

3. Kontrola vihkosti podkladu

Potrebnou sucast'ou pripravy podkladu pod aplikaciu MFC materidlov je meranie jeho vihkosti, ktoré sa
vykonava orientacne kontaktnym vihkomerom. Predpisana vihkost’ aplikacie z pohl'adu vihkosti podkladu sa
uréuje individualne pre kazdy pripad.

4. Cistenie podkladu

Zakladnym cielom cistenia podkladu je odstranit’ z podkladu akékol'vek vrstvy necistot alebo tenky material
na jeho povrchu. Metddy Cistenia sa delia na suché a mokré. Davame prednost’ metédam suchym pred
mokrymi, aby sme sa vyhli zvlihnutiu podkladu.

Pri vybere metddy Cistenia je nutné Casto experimentovat’, pokial’ nie je najdena vhodna metdda.

«  Metddy Cistenia za sucha:

suché Cistenie priemyselnym vysavacom
ofrézovanie nerovnosti alebo celého povrchu
brisenie povrchu rovinnou bruskou
tryskanie odstredivym tryskacom
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«  Metddy Cistenia za mokra:



Tieto metddy zahffiaju pouzitie urcitej formy Cistiacej kvapaliny spojenej s mechanickou pracou (umyvanie
vodou, tryskanie vodou, Cistenie parou, atd".)

Vsetky tieto prace je mozné zadat’' na vykonanie Specializovanym firmam.

Pri zisteni pritomnosti oleja v podklade je nutné pouZit’ metddy vhodné na ich odstranenie, ¢i uz Cistenie
plamenom alebo prepenetrovanie zaolejovanych miest vhodnym materidlom zabranujlcim prestupu olejov
na povrch. Tieto prace je mozné zadat’ na vykonanie Specializovanym firmam.

5. Skusobné plochy

Tam, kde si nie sme isti aku Cistiacu metddu alebo materidl pouzit’, doporucujeme vyskdsat’ na skusobnej
ploche. Povrch je potrebné skontrolovat’ po pouziti navrhnutych Cistiacich metdd. Pokial’ ma mat’ skiSobna
plocha vyznam, mala by sa nechat’ pri normalnych izbovych podmienkach aspon jeden tyzden, najlepsie
jeden mesiac.

Minimalna doba jeden tyzden plati pri hribke vrstvy do 10 mm. SkiSobna doba (doba pozorovania u
hrubsich vrstiev) musi byt dihsia. Vhodna vel'kost’ skiSobnej plochy je 10-15 m?.

Pri kontrole skiSobnej plochy by mala byt’ zvlastna pozornost’ venovana akymkol'vek prasklinam, oddeleniu
od podkladu alebo zdvihajicim sa okrajom. Pred zacatim prace sa doporucuje vykonat’ meranie pridrznosti
medzi nanesenou vrstvou a podkladom t.j. odtrhovou skdskou (min. 3 ks)

6. Sanacia trhlin
V pripade vyskytu trhlin v podkladovej vrstve je nutné vykonat' sanaciu. Postup sanacie je nasledovny:

«  pomocou uhlovej brusky alebo drazkovacky je trhlina prerezand v celej svojej dizke
a prie¢ne po cca 20 cm v dizke cca 10 cm

« potom je Skdra dokonale vycistend od vSetkych uvol'nenych Castic (najlepsie
priemyselnym vysavacom)

+ nasleduje zaliatie takto vzniknutych $kar epoxidovou Zivicou po celej svojej dizke a
hibke

» do priecne prerezanych drazok je vlozena kovova spona

«  po zaschnuti epoxidovej Zivice je trhlina zapracovana (prebytocny epoxid je
odstraneny z povrchu)

7. Dilatacné (pracovné) Spary
Pri oSetreni zostavajlcich dilatacnych alebo pracovnych Spar je mozné zvolit' dva sposoby vykonania:

a. V pripade zabezpecenia stability podkladovej plochy st Spary dokladne vycistené a
vyplnené rychlotuhnlcim opravnym tmelom MFC Sanfix 210 pod finalnu vrstvu
samostatne alebo su sucasne zaliate s vyrovnavacou vrstvou.

b. V pripade moznosti d'alSich pohybov alebo deformacii podkladovej vrstvy st Spary
priznané a vykonané i vo vyrovnavacej a finalnej vrstve. Do vycistenych Spar v
podklade je vlozeny polyuretanovy tesniaci povrazec a Spara je preliata sucastne s
vyrovnavacou a finalnou vrstvou. Rozsah a umiestnenie tychto Spar je zabezpeceny
pomocou klincov, ktoré st vioZené zvisle do Spar pred vykonanim vyrovnavacej a
finalnej vrstvy s dostatocnou dizkou nad niveletou tychto vrstiev. Priznanie Spar je
vykonané rezom v najblizSom moznom ¢ase po zatvrdnuti poteru. Spary potom
mozu byt vyplnené PVC profilom alebo tmelom.

III. Postupy pri pokladke podlah

1. Kontrola rovinatosti podlahy



To, ze je vrchna vrstva samonivelacnd, vedie k tomu, Ze povrch je vel'mi hladky. V pripade, Ze nie su
zvlastne poziadavky na tolerancie podlahy, moZe skiseny pracovnik dosiahnut’ prijatel'nych vysledkov
jednoducho vizudlnym postdenim povrchu. Toto je obzvlast’ mozné, pokial’ vyrovnavanie prebieha v dvoch
fazach, napr. najprv sa naleje hrubsia vrstva a po nej konecny vyrovnavaci material - vrchna vrstva. Tam,
kde je poZadovana vysoka rovinatost’ plochy, je vhodné vyrovnat’ povrch pouzitim Stvorcovej siete, kde je
potrebné znizit' spotebu materidlov a pritom dodrzat’ toleranciu. Jeden zo sp6sobov spociva v tom, Ze sa v
podlahe vytvaraju otvory, do ktorych sa umiestnia plastové hmozdenky zo zavitom, ktorého plocha
zaskrutkovania urci vyskovy bod Stvorcovej siete. Zameranie podkladu ma svoje opodstatnenie tiez vtedy,
pokial’ chceme presnejSie odhadnut’ spotrebu materialu.

2. Kontrola vlastnosti ¢erstvo namieSaného materialu

Zakladnym predpokladom Uspesného vykonania pokladky MFC materialov je spravne mnozstvo vody pridané
do zmesi. Prili§ nizke mnoZstvo vody mo6ze spdsobit’ horsiu kvalitu povrchu. Nadmerné mnoZstvo vody moze
mat’ nasledky v podobe oddelenia materialu, znizenej pevnosti, velkych prasklin, atd’. Existuju dva sposoby
ako kontrolovat’ obsah vody materialu, skiska roztekavosti a skiiska nastavenia Cerpadla na poZzadovanu
konzistenciu.

a. skuska roztekavosti (konzistencie)

Skuska roztekavosti je najdolezitejSou objektivnou skuskou konzistencie samonivelacného materialu. Na
skusku roztekavosti je potrebné nasledujlce zariadenie:

«  krazok vo vyske 22 mm a vndtornym priemerom 50 mm
« vodorovny stol so zachytnym rdamcéekom
« skleneny alebo plastovy plat

Skusku roztekavosti vykonavame tak, ze pomocou vodovahy vyrovname vodorovny stol, polozime na stol
plastovl dosku. KrdZok poloZime do stredu plastovej dosky a naplnime ju po okraj Cerstvym materialom.
Cerstvo namieSany material je niekedy nutné pred naliatim do krdzku odvzdusnit’ mieSanim. Potom krdzok
zdvihneme a material nechame rozliat’ po doske. Akonahle material prestane tiect’, zmeriame priemer kolaca,
ktory sa utvoril. Spravna velkost’ kolaca je stanovena v technickych listoch pre jednotlivé druhy materialu.
mala vykonavat' pred zacatim aplikacie materialu, vzorka potvrdzujlca, Ze je roztekavost’ stabilng, by sa
mala odobrat’ niekol'’ko minut po zacati aplikacie. V priebehu pokladky sa doporucuje odobrat’ kazdd hodinu
jednu vzorku, alebo tiez v pripade, Ze spozorujeme nejaku zmenu vo vzhl'ade materialu.

b. Menej pouzivanou je skiska nastavenia ¢erpadla, ktord spociva v stanoveni prietoku
materialu na vystupe z hadice Cerpadla a zaroven zistenie prietoku vody
vodomerom. Prietok ¢erstvo namieSaného materidlu sa uréi zmeranim doby, za
ktoru sa naplni 20 litrova nadoba. Mnozstvo vody je mozné stanovit’ z tabulky.

3. Vlastny postup pokladky

Pracovné postupy pokladky zahfiiaju nanesenie penetracného nateru, vyrovnanie a nanesenie vrchnej
vrstvy. V mnohych pripadoch je vyrovnanie a nanesenie vrchnej vrstvy zahrnuté v jednom ukone. Vlastné
miesanie, doprava, pokladka vrecovaného materidlu sa podla jeho kontinualne spracovavaného mnozstva
vykonava rucne alebo strojne.

» rucné miesanie sa vykonava vitackou s mieSacim nadstavcom vo vhodnej nadobe
a zmes sa uklada postupnym vylievanim na pripraveny podklad. Pretoze ma material
obmedzenu dobu, po ktord je mozné s nim pracovat/, je potrebné miesat’ ho v
niekolkych nadobach naraz. Tymto sp6sobom sa vyhneme dlhym prestavkam v



priebehu pokladky. Material sa aplikuje v pruhoch na Sirku pola a je nutné stale
pridavat’ Cerstvy material.

« strojné miesanie sa vykonava pomocou automatickej miesacky s Cerpadlom,
doprava a uloZenie pomocou tlakovych hadic vybavenych na konci nalievacej trubice
zo sitkom na zachytenie hrubych castic alebo zbytkov vriec od zmesi. Vel'ké plochy
by sa mali rozdelit’ na pole priblizne 6-15 metrov Siroké, ktoré st vymerané
pomocou samolepiacich molitanovych bariér potrebnej vysky a st vykonavané
oddelene v samostatnych pracovnych zaberoch. (max. plochy 1.500 az 2.000 m?).
Zvolena Sirka bude zavisla od vykonu prislusného stroja a na hribke nalievanej
vrstvy. V priebehu prace musi byt’ k dispozicii dial'kové ovladanie, ktorym sa
mieSacka s Cerpadlom prepne na zalozny rezim v pripade, ze material nema v
priebehu pokladky poZadované vlastnosti. Praca musi byt naplanovana tak, aby bolo
¢o najmenej prestavok, takze cielom je mat’ Co najrychlejSie naliaty material. V
pripade obdlznikovych miestnosti to napr. znamena, ze novy material by sa mal
nalievat’ paralelne s kratkou stranou miestnosti.

Material sa nalieva tak, Ze pohybujeme hadicou zo strany na stranu rovnomernou rychlostou. Hribka
vyrovnavacieho materialu zavisi na rychlosti, ako pracovnik pohybuje s hadicou. Ak sa hadica pohybuje nad
priehlbinou a vyvyseninou rovnakou rychlost'ou, zostanu tieto nerovnosti do urcitej miery zachované. Preto
rychlejSie, aby sme sa vyhli vytvoreniu neziadlcej vrstvy. V priebehu aplikacie je nutné drzat’ koniec hadice
priamo nad povrchom, aby sme zabranili $pliechaniu alebo vzniku bublin. Cerstvo naneseny material sa
uhladi zubovou stierkou a nasledne odvzdusfiovacim valcom na rozptylenie povrchovych bublin a spojov
nanasanych ploch.

a. penetracia podkladu

po ocisteni musi byt’ povrch oSetreny penetracnym naterom MFC Primer 620, ktory je nutny na zabezpecenie
nalezitej prilnavosti medzi podkladom a pouzitym materidlom MFC a na zakonzervovanie povrchu materialu
tak, aby tento material neabsorboval vodu vo vécsej miere z novo aplikovaného vyrovnavacieho materialu.
Zakladny nater zabranuje tiez uvolfiovaniu vzduchu z podkladu, jeho pésobenim mézu v aplikovanom
materiale po stuhnuti zostat’ jamky.

Penetracny nater sa vykonava v dvoch vrstvach, prva vrstva zriedena v pomere 1:5, druha vrstva v pomere
1:3. Dolezité je dokonalé zaschnutie penetracného nateru. Vizualnym dokazom je vytvorenie sklovitého
suchého povlaku na povrchu podkladu.

b. vykonanie vyrovnavacej vrstvy

po zaschnuti penetracie sa podla vysledkov merania rovinatosti vykona vyrovnavacia vrstva niektorym z
nasledujucich spdsobov:

« rucna pokladka zmesi materialov MFC pre podkladové vrstvy s pieskom
alebo kamennou drt'ou, zrovnanim st'ahovacich lati do voditok alebo platok.
Pouziva sa predovsetkym pre plosne mensie a vyskovo hrubSie vyrovnavky.

«  Strojnu pokladku materidlov MFC pre podkladové vrstvy s ru¢nym
dosytenim piesku alebo kamennou drt'ou, zrovnanych a zhutnenych
trubkovym hladitkom do vytycenych vyskovych bodov. Dosytenie sa
vykonava do naliateho materidlu nasypanim primeraného mnozstva piniva a
jeho zmieSanie s MFC materidlom rucne hrablami. Plnivo nesmie svojim
objemom vystupovat’ nad niveletu vyrovnavacej vrstvy a musi byt' celé
hrubsie vyrovnavky.

»  Strojnou pokladkou samotného materialu MFC pre podkladové vrstvy,
zrovnaného samonivelacného materidlu MFC pre podkladové vrstvy,



zrovnaného samonivelaciou do vytycenych vyskovych bodov. Pouziva sa
hlavne pre celoplosné vyrovnavanie vrstiev 5-20 mm

Po zatvrdnuti a vyschnuti vyrovnavacej vrstvy sa povrch prebrusi v pripade, Ze sa na fiom vytvorila vrstva
zmesi z vyplavenych neCistot obsiahnutych v plnive a cementovom mlieku. Prebriseny povrch sa zbavi
prachu a necist6t najlepsSie dokonalym suchym vysatim. Nasledne sa vykona penetracny nater zhodnym
postupom podl'a bodu a).

3. vykonanie findlnej vrstvy

Je vykonana na napenetrovanu podkladovu alebo vyrovnavaciu vrstvu. Podla vel'kosti pracovného zaberu sa
zvolenym pracovnym postupom pokladky (ru¢ne alebo strojne) vykona finalna vrstva do vopred zvolenej
nivelety, ktora je zabezpecena siet'ou vyskovych bodov.

Pri pouZiti materialov MFC rady 400 sa da vykonat’' Gprava povrchu v minimalnej hribke s Ciastocnym
vyrovnanim rovnosti podkladovej plochy.

1V. Pracovna cata
1. Rucna pokladka

1 pracovnik - mieSanie rucne vrtackou s pouzitim miesacieho nadstavca
1 pracovnik - doprava a nalievanie zmesi
1 pracovnik - spracovanie uloZenej zmesi

2. Strojnd pokladka

1 pracovnik - obsluha mieSacky

1 pracovnik - nalievanie - poklada¢ zmesi
1 pracovnik - obsluha prepravnych hadic
1 pracovnik - stierkovanie

1 pracovnik - val¢ekovanie

Uvedené zloZenie Caty je urcené pre pokladku findlnych vrstiev. Pre pokladku vyrovnavacich vrstiev je Cata
podl'a objemu prace a sposobu ich vykonavania doplnena o dalSich pomocnych pracovnikov (napr. rozvoz a
zmieSanie dodatocného plniva, atd’.)

V. Ochranné a pracovné pomécky, stroje a naradie
1. Ochranné pomécky

« pracovny odev ( vSetci pracovnici)

« pracovna obuv ( vSetci pracovnici)

« ochranné rukavice (vSetci pracovnici)

« ochranné okuliare (obsluha mieSacky a poklada¢ zmesi)

« respirator (obsluha miesacky)

«  vySkovy nastavec na obuv s hrotmi "macky" (pracovnik na valCekovanie pre
moznost’ chodenia v Cerstvo naliatej zmesi)

2. Pracovné pomocky, stroje a naradie

a. rucna pokladka



* ruc¢né mieSadlo s mieSacim nadstavcom
» nadoby na mieSanie zmesi (min. 2 ks v objeme cca 25 I)

b. strojnd pokladka

« automaticka mieSacka s Cerpadlom
« nalievacia tlakova hadica
« nalievacia trubica vybavena na konci plastovou sietkou

¢. spolocné pre obidva spésoby pokladky

«  zubova stierka s nasadou (Sirka 1-600 mm)
« odvzdusnovaci valec

» robotnicke naradie

« vodovaha

« stahovacia lata (dizka 2-6 m)

* lopata
« stavebny furik
+ hrable

VI. Kontrola vlastnosti vytvrdnutého materialu

Meranie pridrznosti sa vykonava na stavenisku, aby sme skontrolovali ¢i vyrovnavaci
material po vytvrdnuti vykazuje nalezitd pridrznost’ k podkladu t.j. odtrhovi skdsku.
Kontrola pevnostnych charakteristik povrchovej vrstvy - v zasade je mozné urcit’ pevnostné
charakteristiky vrstvy pomocou merania pridrznosti, povrchova pevnost’ v tahu a priecna
pevnost’ v tahu. Pre tieto skusky je stanoveny postup, ktory nie je sicastou tohoto TP.
Rovinatost’ povrchu - odchylky miestnych nerovnosti poterov vykonanych z materidlov MFC
Specifikuje STN 744505, Cast’ 3.3.



